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Generador
Mobile Welder OC Plus

Soldaduras de alta calidad y constante, independientemente del lugar de la ejecucion.
El Mobile Welder OC Plus es el primer generador de soldadura orbital portatil de
Orbitalum tools, puede utilizarse tanto en de forma maévil como fija.

Este generador se ha fabricado en base al generador de soldadura ya consolidado
Orbimat 180 SW e impresiona por su disefio compacto y robusto.

Extensible con “Pack de conectividad”

El “Pack de conectividad 1” es un opcional disponible que permite guardar y acceder
a programas de soldadura a través de una ubicacion central de red. Para mejorar el
control del proceso de la documentacién, todos los archivos de registro se pueden
almacenar de forma centralizada.



Generador TR Y Sy '-
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Esta nueva generacion de generadores de soldadura orbital combina las caracteristicas bien )
conocidas y exitosas de los anteriores con las tltimas innovaciones técnicas:

Acceso por internet a proyectos y parametros

Funcionamiento intuitivo e interfaz de ment multilingtie

Mas calidad y seguridad

Ciclos de soldadura mas cortos y mayor productividad.

Extensible con “ Pack de conectividad ”

El “Pack de conectividad 1” es un opcional disponible que permite guardar y acceder a progra-

mas de soldadura a través de una ubicacion central de red. Para mejorar el control del proceso

de la documentacidn, todos los archivos de registro se pueden almacenar de forma centralizada.

Generador
Orbimat CA AVC/OSC

Generadores compactos de soldadura orbital TIG mecanizada, con un concepto operativo ac-
tual y unico (interfaz hombre-mdquina HMI) y toda una serie de otras caracteristicas técnicas
adicionales como el control automético de la altura del arco (AVC) y la oscilacién (OSC).

En conexién con los cabezales de soldadura orbital Orbitalum, se estd ofreciendo al usuario un
sistema de soldadura extremadamente innovador y econdémico.
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Accesorios Generadores

Sistemas de refrigeracion para Orbimat

Carro Orbicar W con refrigeracion por agua integrada

El carro Orbicar W es el accesorio perfecto para los generadores Orbitalum 300 A debido a su re-
frigeracion por agua integrada. Ademds de la refrigeracion por agua, el carro incluye un practico
soporte para botellas de gas.

ORBICOOL Active

Compresor refrigerante muy eficiente. Especialmente adecuado para soldadura de produccion
en serie.

Otros accesorios para ORBIMAT

1-Set adaptador de conector de alimentacion
2-Dispositivo de conmutaciéon ORBITWIN SW
3-Carro ORBICAR S

4-Resistente caja de transporte y almacenaje
5-Mando a distancia con cable

6-Codigo de barras/ Codigo QR ,escaner SW
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Cabezal cerrado
Tubo a tubo
Obiweld 12

Su disefio extremadamente estre-

cho, el OW 12 ofrece una diversi-
dad unica de funciones, asi como
un alto ciclo de trabajo, nunca an-
tes conocido en cabezales de sol-
dadura de este tamano, mediante
su refrigeracion liquida. Este mi-
cro cabezal de soldadura es una
maravilla compacta que ahorra
espacio y garantiza juntas de sol-
dadura de alta calidad y reprodu-
cibles continuamente, incluso con
altas corrientes.

Cabezal cerrado
tubo a tubo
Orbiweld 38S,76S,115S

A

Las pequenas dimensiones de la
serie “S” de ORBIWELD la hacen

ideal para aplicaciones donde el
espacio es muy restringido, como
la industria farmacéutica y quimi-
ca, la industria de semiconducto-
res, alimentos y bebidas, asi como
aeroespacial.

Cabezales Soldadura Orbital

Cabezal cerrado
Tubo a tubo
Obiweld 17

Con su cartucho de sujecién ex-
traible, elementos de control in-
tegrados y refrigeracion activa, el
ORBIWELD 17, o OW 17, para
abreviar, se destaca claramente
en comparacion con los sistemas
convencionales de la competen-
cia. Esto permite soldar tubos
delgados como los que se utilizan
en la produccién de semiconduc-
tores de forma fécil, rapida, fiable
y, sobre todo, con alta calidad.

Cabezal cerrado
tubo a tubo
Obiweld 19

El micro cabezal OW 19 es la he-

rramienta perfecta cuando la ta-
rea implica conexiones de tubos
de ultra alta pureza y tubos de
alto rendimiento, tales como los
que se utilizan, por ejemplo, en
la industria de semiconductores
o aplicaciones industriales en las
que la alta pureza y el maximo
rendimiento son imprescindibles.
Incluso en condiciones extrema-
damente dificiles y en espacios
reducidos, el OW 19 produce una
calidad excelente y fiable.

Cabezal cerrado Cabezal cerrado
tubo a tubo tubo a tubo
Orbiwed 170 HX12P, Hx25PHx16P

El cabezal ORBIWELD 170 se
caracteriza por su alta capacidad
de carga térmica. Por lo tanto,
es especialmente adecuado para
aplicaciones en la industria qui-
mica, farmacéutica y de alimentos
y bebidas, donde cada vez hay mas
demanda y se exige mds a estos
cabezales cerrados de soldadura
para didmetros de tubos y espesor
de pared cada vez mas grandes.

Los cabezales de soldadura orbital
HX son la mejor solucién para una
produccién eficiente y de alta cali-
dad gracias a su tecnologia de sol-
dadura automatizada. Los codos de
tubos pre-montados (por ejemplo,
en la construccién de intercambia-
dores de calor), incluso los que es-
tan en haces apretados de tubos, se
pueden unir a pequefios tubos de
acero inoxidable de manera fiable,
rapida y segura.



Cabezales abiertos
tubo a tubo
Mobile Head MH 3.0/4.5/6.6

Cabezales abiertos
tubo a tubo
Orbiwed TP-250 a 1000

Los cabezales de soldadura orbital
abiertos de la serie Mobile MH,
se utilizan siempre que se sueldan
tubos de acero inoxidable de pa-
redes delgadas en instalaciones de
tubos. Tienen un diseiio compacto
y estrecho de manera que es posi-
ble soldar incluso en condiciones
de espacio limitado. Los cabezales
Mobile MH son compatibles con
los generadores de soldadura or-
bital de la serie SW y el generador
Mobile Welder.

Cabezales tubo a placa
TX 38P

El cabezal de soldadura orbital
TIG de Orbitalum para la fabri-
cacion de conexiones tubo a placa
garantiza tiempos de produccién
extremadamente cortos de los
intercambiadores de calor indus-
triales, reproducibles constante-
mente con alta calidad. También
estan excelentemente adecuados
para la reparacion, mantenimien-
to y trabajos de mantenimiento.

Gracias a un motor totalmente in-
tegrado en la carcasa, se ha conse-
guido un disefio extremadamente
compacto. Para aplicaciones de
campo, el alimentador de alam-
bre compacto en el cabezal de
soldadura es mds cémodo que un
alimentador de alambre pesado y |8 —_
separado. ¥

Cabezales tubo a placa
P16,P16 AVC

La serie P se distingue por sus ca-
racteristicas especiales de disefio
destinadas a garantizar una facil
manipulacién combinada con un
alto nivel de economia y funcio-
nalidad.

Con una precision extrema, estos
cabezales de soldadura orbital de
tubo a placa producirdn varios
miles de soldaduras con una cali-
dad constante.



Instalacion Soldadura Orbital TecnyArc

Generador De Soldadura
TIG Orbital T 2200

Alimentacion de hilo frio
CWE-1

Control Remoto
RC plus+

T 2200 es el equipo de soldadura orbital todo en
uno mds econdémica e innovadora del mundo. La
fuente de alimentaciéon multivoltaje permite una
operacién a nivel mundial. Es el acompaiante
ideal para industria cerveceras ,lacteas o instala-
ciones de tuberias

- Carcasa resistente al polvo y robusta, desarrollada para aplicaciones industriales.

- Transmision de 2 rodillos con ruedas dentadas de plastico aislante (resistente a HF)

- Adecuado para didmetros de hilo de 0,6 mm y 0,8 mm.

- Se puede conectar la manguera de alimentacién de hilo de teflon frio de pared gruesa a
través del sistema de clic rapido montable (no se necesitan herramientas).

- Los dispositivos se pueden usar en posicion horizontal o vertical.

- Alimentacioén de hilo ligero gracias al carrete de hilo de bajo peso.

Equipamiento Opcional

- Soporte de hilo frio para antorchas Tig refrigeradas por gas (sujetado debajo de la boquilla
de ceramica con una boquilla de cobre de soldadura de hilo.

- Soporte e hilo frio para paquete de manguera de silicona de tres canales enfriada por agua

EL RC plus+ tiene niveles de operacién: modo prueba y soldadura ( modo trabajo )
Opciones Operativas

- Iniciar y detener.

- Test de funcionamiento sin soldadura.

- Giro a derecha e izquierda.

- Modificaciones de las corrientes y velocidades de los cables también durante la soldadura.

Cabezales de soldadura abiertos

CA

Cabezal Rango allff:zgc:)dce(:'r:ls sin 5:15‘¢‘))rcha
CA-76 10mm-80mm 10mm-40mm 3,0 Kg
P CA-114 20mm-115mm 20mm-50mm 4,5Kg
seme ] CA-168 40 mm-170mm  40mm-80mm 6,5 Kg




Refrentadoras
RPG ONE Y RPG 1,5

La serie RPG representa la facili-
dad de uso y la sujecion especial-
mente econdmica. El rango de
aplicacion de nuestra gama RPG
incluye mecanizacion de extremo
de tubos de acero inoxidable de
paredes delgadas y micro-fittings
(costura I), asi como aceros sin
alear y de baja aleacién, aluminio
y titanio. Las maquinas son porta-
tiles y encajan perfectamente en la
mano ya que su tamafo y peso di-
ficilmente pueden ser superados.
Los usuarios pueden seleccionar
las mordazas de sujecion adecua-
das de la gama de accesorios para
cada didmetro.

Cortatubos para Metal
MRA

La tecnologia de corte patentada
que se usa en el disefio de la MRA
se basa en el didmetro especifico
de las mordazas de sujecion y en
la cadena flexible de corte multi-

pinén. Ambos componentes se
fabrican en acero endurecido re-
sistente al desgaste

Refrentadoras
RPG 30, RPG4,5(S),RPG 8,6

La alta calidad en el mecanizado
de tuberias. Orbitalum ha desa-
rrollado las méquinas de refren-
tado de tubos RPG 3.0 (inalam-
brica), RPG 4.5, RPG 4.5 Sy RPG
8.6.

El usuario puede preparar rapida-
mente y con gran precision, tubos
con un didmetro exterior de 6,0
mm - 77,0 mm con la RPG 3.0
(inalambrica) y de 114.4 mm (4.5
“) conlaRPG 4.5y conla RPG 8.6
de hasta 219.1 mm (8.6”) de dia-
metro externo de tubo , sin reba-
bas y absolutamente cuadrados.
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Corte Y Biselado

Accesorios Refrentadoras

Porta herramientas WH

Se adapta a la herramienta multi-
funcién 790038 314

Incluye tornillo de fijacién
Torx. M4x10(790 086 220)

Porta herramientas MFW

Con dos filos de corte y recubri-
miento protector de desgaste de
herramientas proceso. se puede

utilizar con todas las maquinas de
la serie RPG




Corte Y Biselado

Tronzadoras Tubos
PS4.5

Para su campo de aplicaciones, la
PS 4.5 Plus (23 kg) se encuentra
entre las mdquinas mas ligeras
disponibles en el mercado hoy en
dia.

El proceso probado de corte pla-
netario es otra caracteristica im-
portante, que caracteriza a todas
las maquinas de corte de tubos
ORBITALUM. La cuchilla se ele-
va hacia el drea de corte y es con-
ducida orbitalmente alrededor de
la tuberia. La ventaja es que una
cuchilla pequefia puede cortar un
didmetro de tubo grande, sin ca-
lentamiento del tubo.

Tronzadoras Tubos
GF8,GF12

“Seguridad mejorada debido a un
tubo estacionario - herramienta
giratoria”. El proceso probado de
corte planetario es otra caracte-
ristica importante que caracteriza
a todas las maquinas de corte de
tubos ORBITALUM. La cuchilla
se eleva hacia el drea de corte y es
conducida orbitalmente alrededor
del tubo. La ventaja es que una
cuchilla pequefia puede cortar un
didametro de tubo grande, sin ca-
lentar el tubo.

Tronzadoras Tubos
GF 4,GF6
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El requisito basico para la solda-
dura productiva y de alta calidad
de tuberias con tecnologia de sol-
dadura automatizada es un cor-
te preciso, en angulo recto y sin
rebabas, asi como un extremo de
tuberfa perfectamente biselado.
La serie GF corta y bisela acero de
alta aleacion (acero inoxidable),
acero de baja y sin aleacion, plasti-
cos, materiales de fundicion y me-
tales no ferrosos de forma sencilla
y en pocos segundos, utilizando el
método de “Corte Planetario”. La
poderosa sujecion se efectiia sin
ninguna deformacién de la pieza.

Tronzadoras Tubos
GFX 3,0 GFX 6,6

LA serie GFX es la solucién ideal
para el corte de tubos de paredes
delgadas. El disefio robusto para
una larga vida util del producto,
hace que las cortadoras sean espe-
cialmente econémicas. Ademis,
la vida util prolongada de las he-
rramientas aumenta la producti-
vidad.




Biseladoras de tubo Exterior
MEF2-25

Rango de sujeciéon OD-OD:
20 - 38mm

La versatilidad especial de la bi-
seladora de tubos MF2-25 se ca-
racteriza por el mecanizado de la
pared del panel con fresas de co-
rona de insercion indexables has-
ta un @ de 38,0 mm. La anchura
minima de la pared del panel es
de solo 40,0 mm.

Biseladoras Exterior
MF3-R

Rango de sujecion OD-OD:

12 - 44,5 mm
Biseladora tipo MF3-R, se utiliza
para el biselamiento de extremos
de tubos individuales o paredes de
membranas. Gracias a su disefo
compacto, la mdquina es especial-
mente adecuada, para biselamien-
to de aberturas en paredes de pa-
neles. La MF3-R puede equiparse
opcionalmente con un motor
neumadtico o eléctrico.

Biseladoras Exterior
MEF3-25 XL

Rango de sujecion OD-OD:
20 -76,1 mm

La biseladora de tubos MF3-25
XL tiene un rango de trabajo de
12,5 mm ID hasta 76,1 mm OD
y puede equiparse con un motor
angular si se solicita. Si se utiliza
el motor angular opcional, la ma-
quina puede utilizarse, en espa-
cios reducidos.

Biseladoras Exterior
MF4

Rango de sujecion OD-OD:

38-133 mm
La biseladora tipo MF4, es
la mayor madaquina de suje-
ciéon externa y también pue-
de equiparse con un acciona-
miento angular (si se solicita).
Esto permite utilizar la méquina,
en situaciones especiales, que re-
quieren un disefio compacto, ade-
mas de un gran rango de trabajo y
de sujecion.

Corte Y Biselado

Biseladoras Exterior
MF4-R

-l

Rango de sujecion OD-OD:
48,3 - 88,9 mm

La biseladora tipo MF4-R, se
utiliza para biselar extremos de
tubos o paredes de membranas.
Debido a su bajo peso, la maqui-
na puede ser manejada, por una
sola persona y es adecuada tanto
para el uso en el taller, como en
la obra. La biseladora de tubos
MF4-R puede equiparse opcio-
nalmente con un motor neumati-
co o eléctrico

Biseladoras fijacion
Interna
ME2iw

Rango de trabajo ID-OD:

11-22 mm
La biseladora tipo MF2iw por-
tatil, se utiliza, para el proce-
samiento de soldadura, prepa-
raciéon de bordes y reparaciéon
de intercambiadores de calor.
La méquina esta equipada con un
motor neumdtico dispuesto a 90°
respecto a mandril de herramien-
ta.
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Corte Y Biselado

Biseladoras fijacion

Interna
ME3iw-s

Hg@f)

Rango de trabajo ID-OD:
16 - 50 mm
La biseladora tipo MF3iw-S porta-
til, se utiliza, para el procesamien-
to de soldadura, preparaciéon de
bordes y reparacion de intercam-
biadores de calor.

Biseladoras fijacion
Interna
MF4i

Rango de trabajo ID-OD:
58 -219,1

La biseladora tipo MF4i portitil,
se utiliza para la preparacion del
cordon de soldadura, cuando se
sueldan tubos de pared gruesa,
tubos de caldera y colectores. Gra-
cias a su diseflo extremadamente
compacto, los tubos se pueden
biselar perfectamente, incluso en
espacios reducidos.

Biseladoras fijacion
Interna
MEF3iw

La

Rango de trabajo ID-OD:

25-114,3 mm
La biseladora tipo MF3w por-
tatil, se utiliza, para el procesa-
miento  de soldadura, prepa-
raciéon de bordes y reparacion
de intercambiadores de calor.
Gracias a su bajo peso, puede ser
manejada por una sola persona y
es ideal para aplicaciones moviles.

Biseladoras de tubo
Interior
MF5i

Biseladoras fijacion
Interna
MEF3i

Rango de trabajo ID-OD:
40 - 168,3 mm

Con la biseladora tipo MF3i, se
pueden biselar tubos hasta 168,3
mm DE . La mdquina puede ser
equipada con un motor neuma-
tico o eléctrico. Gracias a su bajo
peso (solo 10 kg), esta maquina
puede ser manejada facilmente
por una sola persona.

Biseladoras de tubo
Interior
MF6i-50

Rango de trabajo ID-OD:

100 - 323,9 mm (460 mm)
La biseladora tipo MF5i pro-
cesa tubos con wun didme-
tro exterior de 100 mm has-
ta 323,9mm (460) maximo.
Gracias a su gran capacidad de re-
peticion, calidad y ergonomia, la
maquina aumentar su productivi-
dad enorme.

Rango de trabajo ID-OD:
280 - 711 mm

La biseladora tipo MF6i-50, es
nuestra biseladora mas grande y
puede procesa tuberia hasta 711
mm DE y hasta 32 mm espesor de
pared maximo. Un motor potente,
una larga vida util y herramientas
de primera clase, optimizan su
proceso de trabajo.



Maiquinas De Corte
Y Biselado De Tubos

Ofrecemos la maquina perfecta
para cortar , biselar rapidamente y
con alta calidad los tubos de acero
inoxidable, los tubos de acero y
los tubos de acero de alta aleacion
y paredes gruesas. Esta maquina
estd especialmente disefiada para
tubos de pared gruesa, se pueden

Cortadora de paneles de
caldera, tipo BWC

Todo el sistema esta guiado por
un carro de herramientas de

marcha suave. Las ventajas de la
seccionadora de paneles son una
mayor seguridad en el trabajo, un
menor trabajo de repaso, un me-
nor desgaste del disco de corte y
una mayor productividad gracias

Anillo Corte y Biselado

Maquina corte y biselado
de tuberia CPC

La nueva maquina corte y bisela-
do de tuberia puede cortar pare-
des de tuberias de inox y acero de
hasta 20 mm, biselar tuberias de
acero inoxidable de gran resisten-
cia y trabajar con las temperaturas
mds extremas.

manipular didmetros de tubo de a un corte mas rapido.

hasta 1219 mm de didmetro ex-
terior en espesores de pared de
hasta 80 mm.

Aplicacion Especial De Biselado
Biselado para tubos aletados, tubos omega y tubos doble omega

Biseladora MF3-25 XL Para Tubos Aleteados

Area de uso ID-ED
Area de fijacién ED-ED

12,5 - 76,1 mm (0,492 - 2,996%)
20 - 76,1 mm (0,787 - 2,996)

Espesor/pared: 15 mm (0,59%)
Avance 25 mm (0,98)
Peso con motor eléctrico 10 kg
Peso con motor neumatico 8,8 kg

Biseladora MF3iw Para Tubos Omega y Doble Aleteado

Area de uso ID-ID
Area de fijacién ID-ED

25 -96 mm (0,984 - 3,779%)
25 -114,3 mm (0,984 - 4,488%)

Espesor/pared: 15 mm (0,59%)
Avance 20 mm (0,787%)
Peso con motor eléctrico 7,0 kg

Peso con motor neumatico 5,8 kg



Anillo Corte y Biselado

Biselado del codo Easy To Fit

El dispositivo para biselamento
de tubo codos, es un accesorio
para nuestras biseladoras con fi-
jacion interna y se utiliza exclu-
sivamente para biselamento de
tubos codos, como parte de una

reparacion o produccién. Debido En la soldadura orbital las grandes desviaciones en la superficie de la raiz,
al disefio y aplicacion del disposi- deben reducirse al minimo. Esto requiere un gran esfuerzo para alinear y po-
tivo, deben tenerse en cuenta los sicionar los tubos entre si. Por ello, las desviaciones permitidas en el proceso
diametros de tuberias, los espeso- estdndar suelen provocar una desalineacion de los tubos. Este sistema también
res de paredes y el material de las ofrece grandes ventajas para la soldadura manual.

mismas.

Accesorios para taller y emplazamientos

Banco de trabajo

Sélo se puede utilizar con cortadoras con un rango de aplicacion de ——
hasta 4.5” de didmetro exterior de tuberia. A partir de 67, utilice el ali- 3 [
mentador de tubos la estacion de trabajo mévil (Codigo 790 068 0.71)

Desbarbador
Rango de aplicacion Desbarbador 0
@ max. OD Tubo 54 mm/2.126” y
@ méx ID Tubo 10 mm / 0.394” '
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Tapones expansibles
purga

Ofrecemos una amplia gama de
tapones de nylon, aluminio, ex-
pandibles de acero, para gran
variedad de aplicaciones, tales
como: sistemas de prueba de aire
acondicionado, pruebas de fuga de
radiador, recoleccién de desechos,
intercambiadores de calor, indus-
tria naviera y aeronautica, pruebas
de fugas y de baja presion.

Protector para arco
soldadura Argweld

Bolsas hinchables para purga

Es la manera sencilla de evitar la
entrada de gas o liquido en una
tuberia o conducto. Disponibles
en varios formatos, (esféricas,
cilindricas, rectangulares, etc.)

y tamarfios, desde 2” hasta 80”

(50mm- 2000mm) en graduacio-
nes de 1” (25mm). Hechas de cau-
cho natural, cubiertas de nylon
recubierto con poliuretano para
evitar la generacion de electrici-

dad estatica.

Monitores purga
PurgEye

Los Trailing Shields® (escudos
protectores) Argweld® estan dise-
flados para una cobertura de gas
de alta calidad de titanio y acero
inoxidable durante la soldadura

para evitar la oxidacién y los de-
fectos de soldadura.

Los sistemas de purga mas eficien-
tes minimizan el uso de gas inerte.
El disefio del sistema del Trailing
Shield® (escudo protector) de
HFT* es tal que el gas utilizado se
controla cuidadosamente. Practi-
camente no hay pérdidas debido a
fugas y turbulencias.

En la purga de soldadura es necesario
eliminar el oxigeno y es importante que
los soldadores sepan exactamente cuan-
do es seguro comenzar a soldar para ga-
rantizar que las soldaduras no se oxiden.

-PurgEye® 100 IP65 Portatil

-PurgEye® 200 IP 65 Bateria

Recargable

-PurgEye® 300 ‘Nano’ Bajo Costo
-PurgEye® 500 Desk con Bomba

Interna

-PurgEye® 600 Pantalla T4ctil a Color

- PurgEye® 1000 Hasta Distancias de 1 km
-PurgEye® Site

13
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Accesorios Purga de Tuberias

Lamina hidrosolubre purga
Argweld

© HFT

Lamina de purga soluble en agua
para servicio pesado. Disponible
en una alta gama de calidades y
medidas permitiendo su aplica-
cién en todos los didmetros de
tuberfas. En varios formatos, la-
minas, rollos y cintas sensibles a
la presiéon. También se puede soli-
citar tamarfios y longitudes perso-
nalizadas. Esta lamina es facil de
almacenar, ecoldgica y no toéxica.

Backing, cinta espaldera para
soldadura

Sistema no metalico para el rever-
so de las soldaduras que precisan
un purgado dificil de conseguir, al
objeto de mejorar la calidad y de
perfeccionar el perfil del cordén.
Ideal para el acero inoxidable y
metales aleados, acttia de purga
en la parte posterior ahorrando
asi en gas; para soldeo horizontal
y vertical, indicada para chapas,
placas, tubos y depositos.

Cabina camara inerte

Han sido disefiadas para la solda-
dura de componentes de titanio y
de aleaciones de niquel para las in-
dustrias aeroespacial, automovilis-
tica, médica y para la soldadura de
componentes de acero inoxidable
para eliminar la costosa limpieza
por decoloracioén.

Dispone de dos pares de aberturas
enguantadas y sus posiciones estin
ergondmicamente situadas para
permitir a dos operarios soldar
confortablemente.

Anillo espaciador
soluble en agua E-Z PURGE,
para soldadura en encaje

Con cantos troquelados para man-
tener los espaciadores estables
para una alineacién efectiva de
las juntas. Compatibles con cual-
quier metal, eliminan la necesidad
de pre-medir la separaciéon de la
soldadura. El anillo espaciador
E-Z Purge es solido y totalmente
soluble en el agua. Mas barato y
con mejores resultados que otros
espaciadores, el E-Z Purge es la so-
lucién econdmica.

Barrera de purga
preformada E-Z Purge

()

I .
o

& IV

La E-Z Purge es una barrera de
purga, auto adhesiva, soluble en
agua que permite a los soldadores
ahorrar tiempo en las preparacio-
nes de soldaduras mejorando los
plazos de los proyectos. Como
esta preformada, no es necesario
medir, cortar o crear una barrera
de purga. El soldador sélo inserta
y asegura la barrera en cuestiéon
de minutos haciendo de la E-Z la
mas eficiente y econdmica dispo-

nible.

Lamina hidrosoluble para
purga

Para la fabricacién de barreras
para la purga de tuberias. Se
puede emplear en purgas de acero
inoxidable, duplex, aceros de
cromo-molibdeno y titanio.
Genera barreras de purga
impenetrables que pueden ser
facilmente eliminadas durante la
comprobacion hidrostatica y el
posterior lavado de la tuberia.

Se disuelve por completo sin dejar
fibras que obstruyan los filtros

u otras partes sensibles de un
sistema. Completamente biode-

gradable.



Monitor Orbimax
Orbitalum

Este medidor de oxigeno resi-
dual ORBmax supone un gran
logro para la detencion rapida y
exacta del oxigeno residual y la
obtencién de la documentacion
completa de estos pardmetros.

El método de “ Medicién dptica de
oxigeno por extincién de pluores-
cencia’para la tecnologia de sol-
dadura es muy superior a los mé-
todos convencionales, utilizando
sensores de circonio. La medicién
es posible con todas las mezclas de
gases.

Flux pro Tig

El fundente de raiz “Flux ProTig”
se utiliza para la proteccion de la
raiz cuando, en la unién de tubos
y tuberias, es poco practico utili-
zar un gas de proteccion o el acce-
so es limitado.

Accesorios Purga de Tuberias

Sistema de congelacion de
tuberias Qwik-Freezer

™

El equipo Qwik-Freezer ™ utiliza
didxido de carbono liquido (CO2)
para congelar agua inmévil y otros
liquidos (a consultar) en secciones
seleccionadas de tubos o tuberias.
Al producir temperaturas muy ba-
jas de “hielo seco”, el Qwik-Freezer
" forma un tapdn seguro de hielo.

Membranas de purga

Set De Estuches Para

Sistemas de purga de tuberias

El practico sistema completo para
tubos de 25 a 165 mm

15
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Afiladores De Tungstenos

ESG Plus/Plus?
;

Tip Trimmer

La ESG Plus es la perfecta rectificadora manual para cortar, afilar y desbastar electro-
dos utilizados en méquinas de soldadura WIG / TIG.

La ESG Plus es la primera rectificadora de electrodos portatil con dos discos diferen-
tes de afilado, con lo que se consigue pre afilar el electrodo con el disco de diamante
grueso y terminar el pulido con el disco de diamante fino.

TIP TRIMMER ha sido disefiado para cumplir los requisitos de afilado y corte del elec-
trodo de tungsteno para la soldadura TIG estandar, soldadura orbital y plasma de solda-
dura, Tip Trimmer Combi sélo debe utilizarse para cortar electrodos de tungsteno.

El afilado se ajusta facilmente moviendo el ajuste del angulo y se muestra el angulo exacto
en la pantalla digital.

El ajuste del angulo se puede ajustar verticalmente en 3 posiciones diferentes, ofreciendo
al usuario 3 posiciones de rectificado en la muela de diamante. La duracién del disco se
triplica.

Es capaz de cortar y afilar electrodos de tungsteno tan cortos como 8-10mm de longi-
tud, lo que resulta atractivo tanto para la soldadura orbital como para la soldadura TIG
tradicional.

El afilado preciso del electrodo de tungsteno es una condicion basica para el resultado optimo de calidad del

cordon de soldadura.




Centrador tuberia exterior

- Centradores de tubos (acero)
Rango de sujecion:
25-355mm (1-14°)

- Tornillos de sujecion

- Centradores de tubos (acero

inoxidable)
Rango de sujecion:
27-355mm (1-14°)

- Centrador de tubos (exterior)

,tipo SPC

Rango de sujecion:
10- 140 mm (0.3 - 5.5)

Centradores interiores

Centrador tipo canasta

- Centrador de brida (IC)

Centrador de brida (ISC)
Rango de sujecion:
ID 56 - 520 mm (2.25 - 20.4%)

Centrador para brida (ISEC)
Rango de sujecion:
ID 56 - 520 mm (2.25 - 20.4)

- Tipo anillo-hidraulicos

Version media DN 300 hasta DN 2.000
Version pesada DN 700 hasta DN 2.000
Version superpesada DN 600 hasta DN 1.800

- Tipo anillo-manuales

Version ligera DN 80 hasta DN 450
Version media DN 100 hasta DN 1.200
Version media DN 400 hasta DN 1.200

Soportes Para tuberia

Centradores

Centradores de cadena

Centradores de cadena - simple

Rango de sujecion: 203,2 - 1.524 mm
(8-60%)

o Mdx. Espesor de la pared: 12,7 mm
Accesorios para centradores de cadena -
simple

Centradores de cadena - doble

Rango de sujecion: 203,2 - 1.524 mm
(8-60%)

» Mdx. Espesor de la pared:- ¢ 12,7 mm
Accesorios para centradores de cadena -
doble

Soporte plegable
Plegable, para uso movil

Accesorios de bolas (inox) y ruedas

Ruedas de acero, bolas de acero inoxidable y ruedas de polietileno.

Soporte plegable - HEAVY DUTY

Para tubos hasta 900mm OD
Soporte ,TWIN STAND

Didmetro exterior del tubo de 108 a 900 mm

Juegos de rodillos de cambio rdpido.

Soporte mévil ,, MAXI FLEX®

Adecuado para el almacenamiento y el transporte de tubos

Transportadora de tuberias
Transporta tubos de hasta 450 kg

17



Herramientas

Separadores de bridas Nivelador de Brida Marcador de Brida

Separador de bridas hidraulico Nivelador de brida DW Cabezal de centrado para tubos

Con cilindro de presion incorporado Distancia entre pernos Soluciones para didmetros de tubo

Fuerza de extension de hasta 15 t de 60 a 260 mm de1/2 a 24

Separador de bridas mecéanico DWT Nivelador de brida digital Cinta de marcar

Didmetro del tornillo: 16 - 25 mm Con transportador digital Adecuada para diametros de tubo
de3a12
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Soldadura Orbital De Tubos

Posicionadores series PT

Posicionadores y viradores
EZ Arc

Posicionadores digitales de pre-
cision para operar en el menor
tiempo posible sin necesidad de
gruas.

Caracteristicas: Controles de ve-
locidad de precision, pantalla de
medidor digital en la caja de con-
trol, modelos de velocidad varia-
ble, encoder montado en motor
PMDC, protegidos para la alta
frecuencia, pulsador de parada
de emergencia, interruptor pedal

control remoto de inicio / parada.

Lineas Completas
Soldadura Tubo

Maquinas en disefio de banco. Hay
una amplia gama de componentes
para crear una gran flexibilidad en
su sistema de soldadura automa-
tica. Se pueden cambiar las piezas
facilmente consiguiendo minimi-
zar el tiempo de instalacién. La
capacidad especial del sistema EZ
Arc le ayuda a producir soldaduras
circunferenciales de alta calidad y
proporciona las ventajas de una ra-
pida recuperacion del costo, de la
seguridad y la reduccién de la fati-
ga del trabajador.

Cabezal Orbital
Soldadura De Aluminio

Diseno, fabricacién y montaje de
lineas de corte, biselado y solda-
dura de tubos (tubo a tubo, tubo
a brida, tubo a codo, etc.)

Desarrollado en conjunto con
empresas del sector de la automo-
cion. Para la produccion de tubos
de aluminio de sistema de refrige-
racion

Manipuladores

Virador
R025-2,5Tn

El modelo R025 es mucho mas
que un virador convencional. Es
un sistema modular que permite
aportar tanto a la unidad motriz
como a la loca, accesorios espe-
ciales que les permiten ejecutar
trabajos que un virador conven-
cional no podria, como soldar tu-
berias de peso ligero y / o tuberias
rectas con ramificaciones laterales

0 con codos en sus extremos.

Instalacion Especial
Aeronautica-Tecnyarc

Desarrollo y fabricaciéon de ca-
bezales de soldadura orbital con
aportador de hilo, para el sector
de la aerondutica con dimensiones
especiales, capacidad de @ O.D de
20 a 170mm y espesores desde 0,4
mm en calidad de material base tal
como INCONE, TITANIO, ALU-
MINIO, ETC
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Tabla Dimensiones Tuberias

MILIMETROS

Schedule Grosor ID

Schedule Grosor ID
(IJ\IDF[)n%n] (1% Pa;ﬁ]d mm] 8op mm " pared [mm]

10"
273.1

S

INININ
QR &
R

N

|8|j|

g

131818
BN
_

N

® © S

N IN IN N |
Sl

2N
[[=JI¢, 10 N
00

1" 40ST, 40S.
S

00,00

11/4"
422

WININ == |
N

X3 lol~

(=}

ININ = |

40ST,40S_ 5.16_ 6
80XS, 80S

7.01

=5

BN
:°|°|o|o

ey

N P P P P T Py P P

s lalalaleo
(=}

i
%I%I%I

1
Iolal%l§lol\llml

(o2}

<

Renuncia de responsabilidad: a pesar detodos los esfuerzos que se han hecho para

asegurar la exactitud de lainformacién aquicontenida ,Comercial de Soldadura, S.A,
noaceptaningunaresponsabilidad por cualquier dafio o pérdida que surja, yaseadirecta
oindirectamente, de o en relacién con el uso o aplicacion de la informacion aqui'referida.
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Tabla Dimensiones Tuberias
Alimentacion y Farmacia

Tuberia DIN-11850 Alimentaria
Calidad 304L /316 L

Diametro exterior

. Espesor (mm) Nominal Rango Norma
12,00 1,00 DN 10 Rango 1 DIN 11850
18,00 1,00 DN 15 Rango 1 DIN 11850
22,00 1,00 DN 20 Rango 1 DIN 11850
28,00 1,00 DN 25 Rango 1 DIN 11850
34,00 1,00 DN 32 Rango 1 DIN 11850
40,00 1,00 DN 40 Rango 1 DIN 11850
52,00 1,00 DN 50 Rango 1 DIN 11850

Tuberia DIN-11850 Alimentaria

Calidad 304L/ 316 L
DGO G Espesor (mm) Nominal Rango Norma
mm
13,00 1,50 DN 10 Rango 2 DIN 11850
19,00 1,50 DN 15 Rango 2 DIN 11850
23,00 1,50 DN 20 Rango 2 DIN 11850
29,00 1,50 DN 25 Rango 2 DIN 11850
35,00 1,50 DN 32 Rango 2 DIN 11850
41,00 1,50 DN 40 Rango 2 DIN 11850
53,00 1,50 DN 50 Rango 2 DIN 11850
70,00%* 2,00 DN 65 Rango 2 DIN 11850
85,00 * 2,00 DN 80 Rango 2 DIN 11850
104,00* 2,00 DN 100 Rango 2 DIN 11850
129,00* 2,00 DN 125 Rango 2 DIN 11850
154,00 * 2,00 DN 150 Rango 2 DIN 11850
204,00* 2,00 DN 200 Rango 2 DIN 11850

Tuberia DIN-11850 Alimentaria

Calidad 304L /316 L
Dlametrlr'lonfxterlor Espesor (mm) Nominal Rango Norma
12,00* 1,50 DN 10 Rango 1 DIN11850 Antigua
18,00* 1,50 DN 15 Rango 1 DIN11850 Antigua
22,00* 1,50 DN 20 Rango 1 DIN11850 Antigua
28,00% 1,50 DN 25 Rango 1 DIN11850 Antigua
34,00* 1,50 DN 32 Rango 1 DIN11850 Antigua
40,00* 1,50 DN 40 Rango 1 DIN11850 Antigua
52,00* 1,50 DN 50 Rango 1 DIN11850 Antigua
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Tabla Dimensiones Tuberias

Alimentacion y Farmacia

Tuberia DIN-11866
Rango A / 304L - 316L

Diametro exterior

m Espesor (mm) Nominal Norma
8,00 1,00 DN 6 R.A DIN 11866
10,00 1,00 DN 8 RA DIN 11866
13,00 1,50 DN 10 RA DIN 11866
19,00 1,50 DN 15 RA DIN 11866
23,00 1,50 DN 20 R.A DIN 11866
29,00 1,50 DN 25 R.A DIN 11866
35,00 1,50 DN 32 R.A DIN 11866
41,00 1,50 DN 40 R.A DIN 11866
53,00 1,50 DN 50 R.A DIN 11866
70,00 2,00 DN 65 R.A DIN 11866
85,00 2,00 DN 80 RA DIN 11866
104,00 2,00 DN 100 RA DIN 11866
129,00 2,00 DN 125 R.A DIN 11866
154,00 2,00 DN 150 R.A DIN 11866
204,00 2,00 DN 200 R.A DIN 11866

Tuberia DIN-11866 Rango B / 304L - 316L

Diametro exterior

m Espesor (mm) Nominal Rango Norma
10,20 1,60 DN 6 R.B DIN 11866
13,50 1,60 DN 8 R.B DIN 11866
17,20 1,60 DN 10 R.B DIN 11866
21,30 1,60 DN 15 R.B DIN 11866
26,90 1,60 DN 20 R.B DIN 11866
33,70 2,00 DN 25 R.B DIN 11866
42,40 2,00 DN 32 R.B DIN 11866
48,30 2,00 DN 40 R.B DIN 11866
60,30 2,00 DN 50 R.B DIN 11866
76,10 2,00 DN 65 R.B DIN 11866
88,90 2,30 DN 80 R.B DIN 11866
114,30 2,30 DN 100 R.B DIN 11866
139,70 2,60 DN 125 R.B DIN 11866
168,30 2,60 DN 150 R.B DIN 11866
219,10 2,60 DN 200 R.B DIN 11866




Tabla Dimensiones Tuberias

Alimentacion y Farmacia
Tuberia DIN-11866

Rango C/ 304L - 316L

Diametro exterior

m Espesor (mm) Nominal Rango Norma
6,35 0,89 DN 8 R.C DIN 11866

9,53 0,89 DN 10 R.C DIN 11866
12,70 1,65 DN 15 R.C DIN 11866
19,05 1,65 DN 20 R.C DIN 11866
25,40 1,65 DN 25 R.C DIN 11866
38,10 1,65 DN 40 R.C DIN 11866
50,80 1,65 DN 50 R.C DIN 11866
63,50 1,65 DN 65 R.C DIN 11866
76,20 1,65 DN 80 R.C DIN 11866
101,60 2,11 DN 100 R.C DIN 11866
152,40 2,77 DN 150 R.C DIN 11866

Tuberia Asme BPE / 316L - SF1 / SF4

Diametro exterior

m Espesor (mm) Nominal Norma
6,35 0,89 1/4" ASME BPE
9,53 0,89 3/8" ASME BPE
12,70 1,65 1/2" ASME BPE
19,05 1,65 3/4" ASME BPE
25,40 1,65 1" ASME BPE
38,10 1,65 11/2" ASME BPE
50,80 1,65 2" ASME BPE
63,50 1,65 21/2" ASME BPE
76,20 1,65 3" ASME BPE

101,60 2,11 4" ASME BPE
152,40 2,77 6" ASME BPE

Tuberia Norma SMS 304L / 316L

Diametro exterior

m Espesor (mm) Nominal Norma
25,00 1,20 1" SMS3008
32,00 1,20 11/4" SMS3008
38,00 1,20 11/2" SMS3008
51,00 1,20 2" SMS3008
63,50 1,60 21/2" SMS3008
76,10 1,60 3" SMS3008
101,60 2,00 4" SMS3008
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Tipos De Preparacion De Soldadura

del bisel A especificar cuando se requieran herramientas personalizadas
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Matriz de compatibilidad para generadores
y cabezales de soldadura

El esquema siguiente muestra las diferentes posibilidades de combinaciéon de nuestros generadores de
soldadura orbital y de los cabezales de soldadura, para ayudarle a configurar correctamente el sistema de

soldadura orbital.

MOBILE WELDER

854 000 001

MOBILE WELDER
OC PLUS
854000011

ORBIMAT
180 SW
850 000 001

ORBIMAT
300 SW
852 000 001

ORBIMAT
300 CA AVC/
osC
872 000 020

ORBITWIN
sSw
853 000 001

ORBIWELD 12
821 000 010

_}

ORBIWELD 17
817 000 010

_}

ORBIWELD 19
822000010

ORBIWELD S
826 000 001
827000 001
828 000 001
825 000 001

HX
847 000 010
848 000 010
845000 010

MH
803 000 001
804 000 001
805 000 001

TP
811 000 001
811 000 005
812000011
813 000 010
813000011
814 000 001
814 000 005

TP AVC/OSC
812000 012
813 000 002
814 000 002

a

a

a

S

a

TX 38P
830 000 005

S|

S|

&

S|

=

P16
831 000 001
831 000 003

&

&

&

&

&

P16 AVC
831 000 002

a

(|

a

S

(|

DVR turntables

&

&

&

&

&

Manual torch SW
890013 010

O+ 0O v |+

a

=

&

S|

S|

Manual torch MW
854 030 200

&

S

a

a

a

V= compatible

- = opcidn de actualizacion

[J = No compatible
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Longitudes de los electrodos para cabezales cerrados de soldadura segin diametro del tubo

CABEZAL oW 12 Oow 17 oW 19 OW 388 OW 76S OW 1158 OW 170
ROTOR @ 40.0 MM/1.575" 51.2 MM/2.016" 55.0 MM/2.165" 79.0 MM/3.110" 116.4 MM/4.583” 180.2 MM/7.094” 245.6 MM/9.669"
TUBO 0
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
[mm] [inch]
3.17 0.125 13.90 0.547 19.52 0.768 21.40 0.843 33.40 1315
6.00 0.236 12.50 0.492 18.10 0.713 20.00 0.787 32.00 1.260 50.70 1.996
6.35 0.250 12.30 0.484 17.93 0.706 19.80 0.780 31.80 1.252 50.50 1.988
8.00 0315 11.50 0.453 17.10 0.673 19.00 0.748 31.00 1.220 49.70 1.957
9.53 0.375 10.70 0.421 16.34 0.643 18.20 0.717 30.20 1.189 48.90 1.925
10.00 0.394 10.50 0.413 16.10 0.634 18.00 0.709 30.00 1.181 48.70 1.917
10.20 0.402 10.40 0.409 16.00 0.630 17.90 0.705 29.90 1177 48.60 1.913
12.00 0.472 9.50 0.374 15.10 0.594 17.00 0.669 29.00 1.142 47.70 1.878
12.70 0.500 9.20 0.362 14.75 0.581 16.70 0.657 28.60 1.126 47.30 1.862
13.00 0.512 14.60 0.575 16.50 0.650 28.50 1122 47.20 1.858
13.50 0.531 14.35 0.565 16.30 0.642 28.20 1.110 46.90 1.846
15.88 0.625 13.16 0.518 15.10 0.594 27.00 1.063 45.70 1.799
16.00 0.630 13.10 0.516 15.00 0.591 27.00 1.063 45.70 1.799
17.20 0.677 12.50 0.492 14.40 0.567 26.40 1.039 45.10 1.776
18.00 0.709 14.00 0.551 26.00 1.024 44.70 1.760
19.00 0.748 13.50 0.531 25.50 1.004 44.20 1.740
19.05 0.750 13.50 0.531 25.40 1.000 44.20 1.740
20.00 0.787 25.00 0.984 43.70 1.720 75.60 2.976
21.30 0.839 24.30 0.957 43.00 1.693 75.00 2.953
22.00 0.866 24.00 0.945 42.70 1.681 74.60 2.937
23.00 0.906 23.50 0.925 4220 1.661 74.10 2917
25.40 1.000 22.30 0.878 41.00 1614 72.90 2.870
26.90 1.059 21.50 0.846 40.20 1.583 72.20 2.843
28.00 1.102 21.00 0.827 39.70 1.563 71.60 2.819
29.00 1.142 20.50 0.807 39.20 1.543 71.10 2.799
30.00 1.181 20.00 0.787 38.70 1.524 70.60 2.780
31.75 1.250 19.10 0.752 37.80 1.488 69.70 2.744
33.70 1.327 18.10 0.713 36.80 1.449 68.80 2.709
35.00 1.378 17.50 0.689 36.20 1.425 68.10 2.681
38.10 1.500 15.90 0.626 34.60 1.362 66.60 2.622
40.00 1.575 33.70 1.327 65.60 2.583
41.00 1.614 33.20 1.307 65.10 2.563
42.40 1.669 32.50 1.280 64.40 2.535
44.50 1.752 31.40 1.236 63.40 2.496
48.30 1.902 29.50 1.161 61.50 2.421
50.80 2.000 28.30 1.114 60.20 2370 92.90 3.657
51.00 2.008 2820 1110 60.10 2.366 92.80 3.654
52.00 2.047 27.70 1.091 59.60 2.346 92.30 3.634
53.00 2.087 27.20 1.071 59.10 2.327 91.80 3.614
54.00 2.126 26.70 1.051 58.60 2.307 91.30 3.594
60.30 2.374 23.50 0.925 55.50 2.185 88.20 3.472
63.50 2.500 21.90 0.862 53.90 2122 86.60 3.409
70.00 2.756 18.70 0.736 50.60 1.992 83.30 3.280
76.10 2.996 . 15.60 0.614 47.60 1.874 80.30 3.161
76.20 3.000 Longltud de elfc?rizdolj:LA: 15.60 0.614 47.50 1.870 80.20 3.157
85.00 3.346 @ Rotor — @ Tubo S SN S— _3 43.10 1.697 75.80 2.984
88.90 3.500 41.20 1.622 73.90 2.909
101.60 4.000 2 (generalmente 1 mm) 34.80 1.370 67.50 2.657
104.00 4.094 33.60 1.323 66.30 2610
108.00 4.252 31.60 1.244 64.30 2.531
114.30 4.500 28.50 1.122 61.20 2.409
127.00 5.000 54.80 2.157
129.00 5.079 53.80 2.118
139.70 5.500 48.50 1.909
152.40 6.000 42.10 1.657
154.00 6.063 41.30 1.626
163.00 6.417 36.80 1.449
165.10 6.500 35.80 35.80

168.30 6.626 34.20 1.346



Margen de regulacion

Tipo de corriente de soldadura

Ciclo de trabajo

Tension de alimentacion
Peso mdq. con unidad refrig.
Peso méaquina sin unidad de

refrigeracion

Refrigeracion

Dimensiones (WxDxH)

Tamaiio pantalla

Norma IP

Tactil

Teclas de funcién

Boton giratorio

Control digital gas soldadura
Sensor de caudal de gas
Unidad de refrigeracién
Sensor caudal refrigerante
Capacidad depésito refriger.

Impresora del sistema

= compatible

Sintesis general de los generadores de soldadura

Mobile welder Mobile welder Smart Welder ORBIMAT ORBIMAT 300
854 000 001 OC PLUS 180 SW 300 SW CA AVC/OSC

854 000011 850 000 001 852 000 001 872 000 020

DATOS TECNICOS
5-140A+ 5-180 A 5-180 A 5-300 A 5-300 A
DC DC DC DC DC
40% - 300A
100% - 140 A 60% - 180 A 60% - 180A 60% - 260A 40% - 300A

100% - 140 A 100% - 160A 100%-220A

100%-220A

1~ 100-230 V 1~ 100-230V
50/60 Hz 1~ 100-230V 50/60Hz 50/60Hz 3~ 400-480 V 50/60 Hz
. 21Kg (46.301bs)X 26 Kg (57.32 Ibs) . .
1018 533 06 156Kg (33.061bs) : 35.4Kg (78.041bs)  37.5 Kg (82.67 Ibs)
- 0.4 kW 0.4 kW - -
264x540x 600x400x310  600x400x480 540 x 420 x 440 mm
376mm 273x546x513mm 3 6x157%x mm(23.6x157%x  (21.3x16.6x17.3
(9.7x21.3x 148  (10.8x21.5%20.2 in) D D cE :
. 12.2 in) 18.9 in) in)
in)
7.0« 7.0 12.4 ¢ 12.4 ¢ 10.5 ¢
1P23S 1P23S 1P23S 1P23S 1P21
> O
> Refrigeracion agregada Interno Externo Externo
5 o
> 2.1L 221 ] ]
Thermal Thermal Dot-Matrix Dot-Matrix Dot-Matrix

-+ = opcion de actualizacion  [J = No compatible

27
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Sintesis general de los generadores de soldadura

Conexién eléctrica

Cabezal soldadura/antorcha
USB

LAN

HDMI

BUP

ORB

Unidad refrigeracion externa
Mando a distancia

VGA

LPT

PS2

CF/SD-Karten

Mobile welder

Mobile welder

854 000 001

OC PLUS
854 000 011

Smart Welder ORBIMAT
180 SW 300 SW
850 000 001 852 000 001

CONEXIONES / INTERFACES

Conectable

(\S]

y

N I I I I B 2 (B [

= compatible

Conectable

(\S]

O O0u0oddooud

|

Conectable Fija
4 4
O O
O O
O O
M| O

-+ = opcion de actualizacion

[J = No compatible

ORBIMAT 300
CA AVC/OSC
872 000 020

Fija

c 4O ugaoad

8 8 8 @ "

|



Interfaz de software de soldadu-
ra orbital

Interfaz de software de soldadu-
ra manual TIG

Multilingiie

Unidad de medida: Métrica e
imperial

Niveles de usuario
Proteccion con contrasena

Reconocimiento cabezal sold.

Funcién fuerza de caudal
Funcién de gas permanente
Hilo frio

Programacion autom. avanzada

Programacion automat. basica
Gestor programa soldadura
Administrador de protocolo

Documentacion datos soldad.

Detalles proceso pantalla
entrada

Funcién punteo orbital
Vision gases de soldadura
Reinicio proceso soldadura
Retardo retorno

Advertencia reemplazo elec-
trodo

Transf. pardmetros transversales

Tiempo retardo refrigeracion

Importacion pardmetros AMI

IoT/Industria 4.0 sobre MQTT

Campos documentacién pro-
gramables

Acceso remoto VNC

Comandos control via QR

Intercambio datos generador
via LAN

Sintesis general de los generadores de soldadura

Mobile welder Smart Welder ORBIMAT

Mobile welder

854 000 001

&

&

§HE

H v ¥

B v ¥ v ¥

AR 2 2 2k 2 L J2UE 200 2 2 2 R 2 I 4

= compatible

OC PLUS 180 SW 300 SW
854 000 011 850 000 001 852 000 001
FUNCIONES
0 0
- = -
- - -
- - -
- = -

-+ = opcion de actualizacion

[J = No compatible

ORBIMAT 300
CA AVC/OSC
872000 020

a g

e 00 8

0 I N I S

0 8 8 808 8H

=

aog aogad

29
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Sintesis general de los generadores de soldadura

Cabezales sold. refrig. por agua

Cabezales sold. refrig. por gas

Engranaje giratorio
AVC/OSC

Antorcha manual TIG refrig.
por agua

Antorcha manual TIG refrig.
por gas

Pack extension mangueras
ORBICAR W
ORBICOOL ACTIVE
ORBICOOL MW

ORBITWIN
ORBMax

Mando a distancia
Teclado USB

Escaner de codigo USB
Medio de almacenamiento USB

Impresora USB

Impresora LAN

Programas de soldadura

Opcién actualizacion ORBI-
COOL MW

Opcion actualizacion Software
MW+

Actualizacién conectividad
LAN/IoT/VNC

Mobile welder
854 000 001

H ¥

H O 0¥

&

U000 OO

v &8

SWMW+ P

V= compatible >

= opciodn de actualizacion

Mobile welder Smart Welder ORBIMAT
OC PLUS 180 SW 300 SW
854000011 850 000 001 852 000 001

COMPATIBILIDAD
OJ OJ OJ
OJ
OJ OJ
OJ
O
OJ OJ
OJ
OJ
O
OPCIONES DE ACTUALIZACION
Incl.
Incl

[J = No compatible

ORBIMAT 300
CA AVC/OSC
872 000 020

a «

&

NS

a

=

Oy d

000 Uuddded



Sintesis general de los generadores de soldadura

Mobile welder Mobile welder Smart Welder ORBIMAT ORBIMAT 300
854 000 001 OGS 180 SW 300 SW CA AVC/OSC
854 000 011 850 000 001 852000 001 872 000 020
AREA DE APLICACION
Montaie / insta- Preproduccion Preproduccion Preproduccion pro-
Area de aplicacion principal oraye /st Montaje / instalacién produccién en produccién en eprociuccion pro
lacién duccién en masa
masa masa
Portabilidad dbdbdL AL +4 4+ +
Sencillez de uso ++ dEdE AL +4+ ++
MERCADOS
Alimentacion +++ = S + +
Farmacéutica + ++ +4++ + +
Semiconductores + bl +++ + +
Tecnologia aereoespacial + dedb +++ + 4+
Petrdleo y gas + + 4L AL +4+
Intercambiadores de calor + + +++ + +
Construcciones rieles +++ ++ + o uE

Vision general de los cabezales de soldadura orbital cerrados

soldadura orbital ce oS

170 mm
(6.693")

farmacéutica y biotecnolégi- §
ca, asi como para la industria ||

115 mm Ideal para la industria de
(4.528") alimentos y bebidas,
quimica.

(3mm)
(0.118")

Ideal para la industria de

11 semiconductores,
| aeroespacial y
farmacéutica asi como
los sectores de

= suministro de agua
ultra pura

0.118") f6ED)

mm 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210
inch]  0394" 0787 1.181" 1.575" /1.969" ' 2.362" 2.756" :3.150" 3.543" 3937 4331" 4724" 5118" 5512 5906" 6.299" 6.693" 7.087" 7.480" 7.874" 8.268"

o




Vision general de los cabezales de soldadura orbital abiertos

Modelo TP 250 | TP 250 TP 400 | TP400 | TP400 | TP600 | TP600 | TP 600 TP 1000 | TP 1000 | TP 1000
Con Alimentador KD 4 KD3-100 KD3-100 KD3-100 |  KD3-100 KD3-100 |  KD3-100
En Frio (Kd):
Con control de
voltaje de arco ) AVC/ 0SC AVC/ OSC AVC/ 0SC
(AVC) y oscilacién
(OSQC):
Céd]go 811 000 0001 | 811 000 0005 | 8120000010 | 8120000011 | 8120000012 | 813 000 0001 | 813 000 0005 | 813 000 0002 | 814 000 0001 | 814 000 0005 | 814 000 0002
8-28
[mm] (15)**30-115 70-170 120-275
Rango De 28-76.2
Aplicacion . 0.315-1.102
linch] 1023000 (0.591)** 1.181-4.528 2.756-6.693 4724-10.827
Longitud de [mm] 18-32 30-55 30-55 30-55
electrodos [inch] 0.709-1.260 1.181-2.165 1.181-2.165 1.181-2.165
Diametro Del [mm] 0.8* 0.8* 0.8* 0.8*
Hilo* [inch] 0.031* 0.031% 0.031* 0.031*
[Kg] 7.0 8.9 11.0 125 152 137 152 189 25 240 287
PESO
[Ibs] 154 19.6 243 27.6 335 30.2 335 41.7 49.6 52.9 63.3
Corriente Max. (Al 200 250
Sold.
* Esté disponible, por separado, el didmetro de hilo 1.0 mm (0.039").
Modelo MH 3.0 MH 4.5 MH 6.6
Cadigo 803 000 001 804 000 001 805 000 001
10-30 20-40 40-80
[mm] 30-45 40-80 80-120
. ., 45-76.2 80-114.30 120-168.30
Rango De Aplicacién
0.394-1.181 0.787-1.575 1.575-3.150
[inch 1.181-1.772 1.575-3.150 3.150-4.724
1.772-3.000 3.150-4.500 4.72-6.600
) [mm] 30-55 30-55 30-55
Longitud de Electrodos
[inch 1.181-2.165 1.181-2.165 1.181-2.165
[Kg] 424 542 6.11
Peso
[Lbs] 9.35 11.95 13.47
corriente max. sold. [A] 140

Vision general de los cabezales abiertos de soldadura orbital

TP 1000

(120 mm)
(AVC/0SC)

(4.724")

245m
(1p.827))

TP 600
(AVC/0SQ)

(70 mm)
(2.756")

Ideal para la industria
energética (petroleo y gas)

TP 400
(AVC/0SC)

(15mm 30 mm
(0.591")  (1.181")

28 mm

TP 250 ©0315")  (1.102")

(115 mm)
4,528

(120 mm)
(4.724")

Ideal para la industria de
procesamiento de
alimentas

45 mm
(1 772")

ODTUBO  mm 10
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Poligon Can Ta
08110 Montcadz

- Barcelona-

Tel: 935 64 08 04 :4

www.codesol.com




