CORTE Y BISELADO DE TUBOS

Mdaquinas in situ para la preparacion de
los bordes de las soldaduras de los tubos
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EMPRESA DWT

es una empresa mediana de ventas, produccion
y servicios en el corazén industrial de Alemania.
La sede central, el almacén, la produccion vy el
centro de servicios se encuentran en Bottrop.
Desde 1995, el negocio de exportacion también
se ha ampliado y ahora se suministra a clientes
de mas de 30 paises de todo el mundo.

Sucursales para la distribucion de maquinas
de corte y biselado de tubos:

«Alemania (sede central)  «Oriente Medio
+India «Francia
*Sudeste de Asia
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S DE APLICACION

.
CODESOL

MERCADOS Y APLICACIONES
In situ o en la fabrica

Los nuevos materiales de los tubos y el aumento de
las exigencias en los procesos de construccion de tu-
bos requieren constantemente nuevas soluciones. Of-
recemos productos para aumentar la productividad
en el procesamiento de tubos en las siguientes dareas:

Soluciones de

Areas DWT Pipe Tools

Aplicaciones

MF2-25 | MF3-25 /

Plantas de energia -« Intercambiador de calor
MF3iw / MF2iw

e incineracion de de carcasa y tubos
residuos - Encabezado de caja

- Intercambiador de calor
de aletas HVAC

BWC / MF2-25 | MF3-25 |
MF3iw [ MF3i [ MF4i /
MF5i / MF6i-50 / DLW

Centrales eléctricas » Muro de membrana
« Tuberia de alta presion
» Colector

Produccion de « Preparaciéon de los bordes MF5 [ MF6i-50
tubos / proveedores de los tubos para todos los
sectores de la industria

Areas

Soluciones de

Aplicaciones DWT Pipe Tools

Construccion de
tuberias,

industria quimica,
refineria

DLW, todas las sujeciones
internas biseladoras de
tubos (excepto MF2iw)

- Todas las tuberias
» Todos los materiales

Maquinaria e
instalaciones

+ Lineas de suministro de  Todas las biseladoras de
todo tipo e ingenieria tubos de sujecion externa
mecdnica especial e interna.

También es posible la
personalizacion

Petréleo y gas,
ingenieria civil

Construccion de tuberias DLW

Linea de suministrode ~ CPC | cpc-B
cemento, hormigoén,

hierro fundido, acero y

PVC/PE
Astilleros « Hidraulica MF3-R / MF3iw [ MF3-25 /
. Suministro de MF2-25/ MF2iw [ MF3i /
combustible MFSI

Aire acondicionado
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BISELADORAS DE TUBOS
MONTAJE EN EL INTERIOR

MAQUINAS DE BISELADO
DE TUBERIAS MONTAJE
EN ELINTERIOR

El biselado mecdnico de los extremos de las
tuberias y la preparacion de un cordén de sol-
dadura limpio son imprescindibles en la cons-
truccion de tuberias industriales.

El mecanizado eficaz de los tubos de pared
gruesa sin costura en el extremo del tubo, sin
reajustes y sin zona afectada por el calor, au-
menta la productividad gracias a la reduccion
de los reajustes.

Potencia, innovacion y precision

Utilizando los motores mads potentes del
mercado, se pueden mecanizar todos
los materiales con la maxima produc-
tividad. Para ello, se utilizan plaquitas
especialmente desarrolladas como
herramientas de corte, que pueden
utilizarse para todo tipo de biselado.

A través de el uso de aleaciones de
aluminio las mdaquinas consiguen
un bajo peso y pueden ser ma-
nejadas perfectamente por una
sola persona en el lugar.



LCO0LSOL BISELADORAS DE TUBOS

MONTAJE EN EL INTERIOR

VENTAJAS / PROPIEDADES
«Ergondmico

+Sin chispas y con menos ruido
«Alta repetibilidad

*Rapida puesta en marcha
*Motor potente y duradero

*La mayor productividad
*Herramientas duraderas
«Mdaxima calidad

scarcasa ligera

Machine MF3iw-S* MF3iw-M* MF3iw-L" MF3i" MF4i" MF5i" MF6i-50"
Rango de trabajo ID-OD (mm) 16 - 50 25-76 25-114,3 40 -168,3 60-219] 100 - 323,9 (460) 280- 711
Rango de trabajo ID-OD 0,62-20 0,98 - 2,99 0,98-45 157 - 6,6 228-86  3,93-1275(181) 1-280
(Pulgadas)

Rango de sujecion ID-ID (mm) 16 - 40 25 - 66 25 - 96 25 - 152 58 - 217 100 - 320 (430) 280 - 700
'(?F?J}gggssujedé” Ib=ID 0,62-157 0,98- 2,59 0,98 -378 0,98 - 5,98 23-85  394-1259(165)  1-275
Espesor de la pared (mm) max. 10 max. 10 max. 15 max. 25 max. 25 max. 30 max. 30
Avance (mm) 20 20 20 15 30 30 50
Peso (kg)** 58 538 58 10,3 17,9 23,8 79
Motor neumatico (kW) 0,85 0,85 0,85 0,85 2x0,85 2x0,85 3x0,85
Motor eléctrico (kW) 15 15 15 15 23 23 /
Motor neumdatico v v v v v v v
Motor eléctrico \/ \/ \/ \/ \/ \/

Motor hidrdulico v v

*Depende de la combinacién de maquina/herramienta y diémetro/material del tubo. **Peso con motor neumdtico.
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MF3iw-S /| MF3iw-M
Rango de trabajo ID-OD:

Modelo S: 16 - 50 mm
Modelo M: 25 - 76 mm

La biseladora de tubos moévil MF3iw-s se
(y MF3iw-M)utiliza para el procesamiento
y el cordén de soldadura, la preparacion
de los bordes de tubos, boquillas, cabeza-
les e intercambiadores de calor.

410 mm
. . A2 A
Accesorios opmonoles i
A
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Herramientas (a partir Ancho:
de la pag. 32) 60 mm v

Datos técnicos MF3iw-S MF3iw-M
Rango de sujecién ID-ID 16-40mm 0,62 - 1,571 25-66 mm 0,98 - 2,59°
Rango de trabajo ID-OD 16-50mm 0,62 - 2,09 25-76 mm 0,98 - 2,99“
Espesor/pared max. 10 mm 0,394 10 mm 0,39
Avance 20 mm 0,79 20 mm 0,79"
Peso con motor neumatico 5,8 kg 12,8 Ib 5,8 kg 12,81b
Peso con motor eléctrico 7,0 kg 15,4 |b) 7,0 kg 15,4 Ib
Preparacion de la soldadura Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforaciéon
Materiale acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado
Herramientas Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,
herramientas de corte especiales
Cuerpo de la maquina carcasa ligera

Unidades disponibles
Motor neumético

Potencia 850 W 1,2 HP
Presién de aire 6 bar 87 psi
Consumo de aire 0,96 m3*min 33,9 c¢fm
Conexion de aire 1/4*
Caracteristicas Control de velocidad
Motor eléctrico

Potencia 1.500 W (110V/230V) 1,1 HP
consumption

Caracteristicas Proteccion contra rearranque y

sobrecarga, Gatillo de velocidad variable, Control de par
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BISELADORAS DE TUBOS
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MF3iw-L
Rango de trabajo ID-OD:
25 -14,3 mm

La biseladora de tubos portatil MF3iw-L
se utiliza para la preparaciéon del corddn
de soldadura al soldar tubos de pared
gruesa, tubos de caldera, toberas y ca-
bezales. Gracias a su bajo peso, puede
ser manejada por una sola personay es
ideal para aplicaciones moviles.

Accesorios opcionales

O

<

Herramienta Alimentacién de

especial (inter-

Herramientas
(a partir de la

Extension para did-

MF3iw-No palanca para metros pequenos
(versién sin péag. 32) cambiadores de  una alimentaci-  (mandril 1)
Ancho: 60 mm junta térica) calor) 6n répida
Datos técnicos Unidades disponibles
Rango de sujecién ID-ID 25-96 mm 0,98 - 3,78" Motor neuméatico
Rango de trabajo ID-OD 25-114,3 mm 0,98 - 4,5" Potencia 850 W 1,2 HP
Max. Espesor de la pared 15 mm 0,6" Presion de aire 6 bar 87 psi
Avance 20 mm 0,79" Consumo de aire 0,96 m3*min 33,9 cfm
Peso con motor neumatico 5,8 kg 12,8 Ib Conexion de aire 1/4*
Peso con motor eléctrico 7,0 kg 15,4 Ib Caracteristicas Control de velocidad

Preparacion de la soldadura

Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforacion

Materiale

acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado

Herramientas

Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,
herramientas de corte especiales

Cuerpo de la maquina

MF3i

carcasa ligera

Rango de trabajo ID-OD:

40-168,3 mm

Con la biseladora de tubos MF3i se pue-
den procesar tubos de hasta 168,3 mm de
didmetro exterior para la preparacion de
los bordes de soldadura. La méaquina pue-
de estar equipada con un motor de traba-
jo neumdtico o eléctrico. Gracias a su bajo
peso de soélo 10 kg, esta mdaquina puede
ser manejada por una sola persona.

Accesorios opcionales

=

Herramientas
(a partir de la

Herramienta
especial para

Prolongacioén XL
para ID 25 - 152

Motor angular

Motor eléctrico

Potencia consumption

1.500 W (110Vv/230V) 1,1 HP

Caracteristicas

Proteccién contra rearranque y
sobrecarga, Gatillo de velocidad variable, Control de par

270 mm

e |

pég. 32) el biselado de mm 385 mm Ancho:
codos 89 mm

Datos técnicos Unidades disponibles

Rango de sujecion ID-ID 40 - 152 mm 1,57 - 5,98 Motor neumatico

Rango de trabajo ID-OD 40 - 168,3 mm 1,57 - 6,63" Potencia 850 W 1,2PS

Espesor/pared max. 25 mm 0,98% Presion de aire 6 bar 87 psi

Avance 15 mm 0,591 Consumo de aire 0,96 m®min 33,9 cfm

Peso con motor neumatico 10,3 kg 22,7 b Conexion de aire 1/4¢

Peso con motor eléctrico 11,5 kg kg 25,3 1b Caracteristicas Control de velocidad

Preparacion de la soldadura

Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforacion

Materiale

acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado

Motor eléctrico

Herramientas

Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,herra-
mientas de corte especiales

Potencia consump-
tion

1.500 W (110V/230V) 1,1 HP

Cuerpo de la maquina

carcasa ligera

—— Y e

Caracteristicas

Proteccion contra rearranque y
sobrecarga, Gatillo de velocidad variable, Control de par
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MF4i
Rango de trabajo ID-OD:
60 - 219 mm

La biseladora de tubos portdtil se utiliza
para la preparacion del cordén de solda-
dura cuando se sueldan tubos de pared
gruesaq, tubos de caldera y colectores.
Gracias a su disefio extremadamente
compacto, los tubos se pueden biselar
perfectamente incluso en espacios redu-
cidos.

Accesorios opcionales

- 580 mm -
" - B -
- A 250 mm
A
g €
g €
ol O
o <
Herramientas Herramienta © N\V
(a partir de la especial para -
pag. 32) el biselado de Ancho:
codos Y 147 mm

Datos técnicos

Rango de sujecién ID-ID 58 -217 mm 2,3-8,5"
Rango de trabajo ID-OD 60 - 219,1 mm 2,36 - 8,63"
Espesor/pared max. 25 mm 0,98“
Avance 30 mm 1,18
Peso con motor neumatico 17,9 kg 39,51b
Peso con motor eléctrico 21,1 kg 46,5 b
Preparacion de la soldadura  Junta de preparacién solo-V, -J y 0°, contraperforacion
Materiale acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado
Herramientas Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,herra-

mientas de corte especiales
Cuerpo de la maquina carcasa ligera

Unidades disponibles
2 Motor neumaticos

Potencia 1.700 W 2,3 HP
Presién de aire 6 bar 87 psi
Consumo de aire 1,92 m®*/min 70,4 cfm
Conexion de aire 3/8"
Caracteristicas Control de velocidad

Motor eléctrico

Potencia consumption 2.300 W (110V/230V) 3,3 HP

Caracteristicas Gatillo de velocidad variable, proteccion contra la sobrecarga,
monitorizacién del bloqueo

—‘_




BISELADORAS DE TUBOS
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MF5i-II
Rango de trabajo ID-OD:
100 - 323,9 mm (460 mm)

La biseladora de tubos MF5i procesa tubos
con un didmetro exterior de 100 mm has-
ta un madximo de 323,9 mm. Gracias a su
gran capacidad de repeticion, calidad y
ergonomia, aumentard su productividad
y optimizard la preparacion del cordén de
soldadura.

Accesorios opcionales

&

-
-

Machine with Mo- Extension XL para

Herramientas Special tool for

Y A
€
S €
o
$ €
~ o
o >
‘g Ancho:
v 160 mm 250 mm l
Datos técnicos
Rango de sujecion ID-ID 100 - 320 mm 3,94 - 12,59*
Rango de trabajo ID-OD 100 - 323,9 mm 3,93 -12,75"
Espesor/pared max. 30 mm 1,18"
Avance 30 mm 1,18°
Peso con motor neumatico 23,8 kg 52,51b
Peso con motor eléctrico 29,0 kg 63,9 b
Peso con motor hidraulico 33,0 kg 72,7 b

Preparacion de la soldadura

Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforacion

Materiale

acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado

(a partir de la elbow beveling tor hidréulico @100-460 mm

pag. 32) (sélo con motor de
neumatico)

Unidades disponibles

Motor neumatico

Potencia 1.700 W 2,3 HP

Presion de aire 6 bar 87 psi

Consumo de aire 1,92 m*/min 70,4 cfm

Conexion de aire 3/8"

Caracteristicas

Motor eléctrico

Control de velocidad

Potencia consumption

2.300 W (110V/230V) 3,3 HP

Caracteristicas

Motor hidraulico

Gatillo de velocidad variable, proteccién contra la sobrecarga,
monitorizacién del bloqueo

Herramientas Herramientas de corte, TiN insertos reversibles, Potencia 8.000 W 10,9 HP
herramientas de corte especiales Pressure 105 bar 1.523 psi
Cuerpo de la maquina carcasa ligera Oil flow 50 I/min

MF6i-50
Rango de trabajo ID-OD:
280 - 71 mm

La biseladora de tubos MF6i-50 es la ma-
yor de nuestras biseladoras de tubos y
puede trabajar con tubos de un didme-
tro exterior méximo de 711 mm y un grosor
de pared maximo de 30 mm. Un potente
motor, una larga vida Gtil y herramientas
de primera clase optimizan su proceso de
trabajo.

Accesorios opcionales

< 840 mm >
A
IS €
£ S
. ) . Q
Herramientas Machine with 2 Ancho: 252 mm
(a partir de la Motor hidraulicos 240 mm
pég. 32) Y y
Datos técnicos Unidades disponibles
Rango de sujecion ID-ID 280 - 700 mm 11,02 - 27,5¢ 3 Motor neumaticos
Rango de trabajo ID-OD 280 - 711 mm 11,02 - 28,0° Potencia 2.550 W 3,6 HP
Espesor/pared max. 30 mm 1,26" Presion de aire 6 bar 87 psi
Avance 50 mm 1,97* Consumo de aire 2,88 m¥min 101,7 cfm
Peso con motor neumatico 85,0 kg 187,4 1b Conexién de aire 1/4*
Peso con motor hidraulico 105,0 kg 231,51b Caracteristicas Control de velocidad

Preparacion de la soldadura
Materiale

Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforacion
acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado

2 Motor hidraulicos

Herramientas Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,herra- Potencia consumption 16.000 W 21,8 HP
mientas de corte especiales Presién de aire 105 bar 1.523 psi
Cuerpo de la maquina carcasa ligera Qil flow 50 I/ min

S
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Biselado del codo

Insertos especiales para biseladoras
de tubos de sujecion interior

El dispositivo para el biselado de codos de tubo es un acce-
sorio para nuestras maquinas de biselado y se utiliza exclu-
sivamente para el biselado y el biselado interior de los codos
de tubo como parte de una reparacién o produccion. Debi-
do al disefio de este dispositivo, deben tenerse en cuenta los
diémetros de las tuberias, los espesores de las paredes de las
tuberias y el material de las mismas.

* Rango de trabajo: Hasta un méximo

de 18 pulgadas de diémetro exterior
« Instalacién sencilla y répida
 Ergonémico

« Fabricado en Alemania

Modelo  Item Adecuado Rango de sujecion  Rango de trabajo

para ID-ID OD-0D
TE43 091505662  MF3i 43-106 mm 60'?2’J]j,,§“m
TEBO 001505663  MF3i 102 - 153 mm ”4‘3(;1 168,,>mm
TEI20 091506050  MF4i** 124 - 203 mm 168'1(6; ?]g,,)mm
TEIB0 091505664  MF5i** 216 - 310 mm 273(]’03_3%,5””"

323.9 - 460 mm

TE250 091505665 MFBi 273 - 455 mm (12-18")

W Los codos de tuberia deben tener estas
dimensiones para utilizar el equipo*
—D
{ * Para codos A=D o mds grandes
** Incluido mordazas de sujejion especiales

|
|

A —
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BISELADORAS DE TUBOS
MONTAJE EN EL EXTERIOR

Las biseladoras de tubos MF3-25 y MF4 estdn
especialmente disenadas para el mecanizado
de la pared del pa- nel en calderas de vapor,
donde se utilizan fresas de corona. La prepara-
cion del corddn de soldadura y la retirada del
tubo de aleta se realizan en una sola operacion
y aumentan la productividad.

De este modo, los tubos de caldera de todas
las empresas conocidas en la construccion de
calderas y en la tecnologia de centrales eléc-
tricas pueden biselarse con una alta
productividad.

Potencia, innovacion y precision

Utilizando los motores mads potentes del
mercado, se pueden mecanizar todos
los materiales con la maxima produc-
tividad. Para ello, se utilizan plaquitas
especialmente desarrolladas como
herramientas de corte, que pueden
utilizarse para todo tipo de biselado.
A través de el uso de aleaciones de
aluminio las mdaquinas alcanzan un
bajo peso y pueden ser maneja-
das perfectamente por una sola
persona en el lugar.



COUESOL BISELADORAS DE TUBOS
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VENTAJAS / PROPIEDADES

«Ergonémico

*Rapida puesta en marcha

scarcasa ligera

+Sin chispas y con menos ruido
+Alta repetibilidad

*Motor potente y duradero
«Mdaxima productividad y calidad

*Herramientas duraderas

Machine MF3-R* MF4-R" MF2-25" MF3-25 XL" MF4"
Rango de sujecién OD-0OD (mm) 12- 445 483 - 889 20-38 20-76, 38-133
Rango de sujecion OD-OD 05 =175 1,90 - 35 0,78-15 0,78-29 149 - 5,23
(Pulgadas)

Rango de trabajo ID-OD (mm) 125 - 445 26-889 10-38 10-76]1 25-133
slaliigle £ islas s D00 0,49 - 1,75 102- 35 0,39-15 0,39 - 2.9 0,98 - 523
(Pulgadas)

Espesor de la pared (mm) makx. 10 max. 10 makx. 15 max. 15 makx. 15
Avance (mm) 15 15 25 25 15
Peso (kg) 48 59 6,4 88 130
Motor neumatico (kW) 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85
Motor eléctrico (kw) 12 12 12 12 12
Motor neumdatico \/ \/ v \/ v
Motor eléctrico \/ \/ \/ \/ v
Optional angle Motor neumatico v v
Optional angle Motor eléctrico v v

*Depende de la combinacién de méquina/herramienta y diémetro/material del tubo. **Peso con motor neumdtico.
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MF3-R

Rango de sujecion OD-OD:
12 - 445 mm

El MF3-R se utiliza para el mecanizado de
extremos de tubos, es decir, para biselar
tubos individuales o paredes de mem-
branas. Gracias a su disefio compacto,
la maquina es especialmente adecuada
para el biselado de aberturas en paredes
de paneles. La MF3-R puede equiparse
opcionalmente con un motor neumatico
o eléctrico.

Accesorios opcionales

Herramientas
(a partir de la pég. 32)

@85 mm

425 mm

—‘_

200 mm

>

.
CODESOL

Datos técnicos

Rango de trabajo ID-OD 12,5 - 44,5 mm 0,49 -1,75"
Rango de sujecion OD-OD 12 -44,5 mm 0,5-1,75"
Espesor/pared max. 10 mm 0,393"
Avance 15 mm 0,590
Peso con motor neumatico 4,8 kg 10,6 Ib
Peso con motor eléctrico 6,0 kg 13,3 b

Preparacion de la soldadura

Junta de preparacion solo-V y 0°

Materiale

acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado

Herramientas

Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,
herramientas de corte especiales

Cuerpo de la maquina

Unidades disponibles

Motor neumatico

carcasa ligera

Potencia 850 W 1,2 HP
Presion de aire 6 bar 87 psi
Consumo de aire 0,96 m3*min 33,9 c¢fm
Conexion de aire 1/4*

Caracteristicas

Motor eléctrico

Control de velocidad

Potencia consumption

1.200W (110V/230V) 1,6 HP

Caracteristicas

Gatillo de velocidad variable
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MF4-R

Rango de sujecion OD-OD:
48,3 -889 mm

La MF4-R se utiliza para biselar extremos
de tubos o paredes de membranas. De-
bido a su bajo peso, la méquina puede
ser manejada por una sola persona y es
adecuada tanto para el uso en el taller
como en la obra. La biseladora de tubos
MF4-R puede equiparse opcionalmente
con un motor neumdtico o eléctrico.

h,‘“.
~ v

x

Accesorios opcionales

A
| S——— E
E| € I
E| € N
o [Te}
g «
Herramientas Q
(a partir de la L
e pag.32) ‘ 470 mm >
Datos técnicos Unidades disponibles
Rango de trabajo ID-OD 26 - 88,9 mm 1,02 - 3,5" Motor neumético
Rango de sujecién OD-OD 48,3 - 88,9 mm 1,9-3,5" Potencia 850 W 1,2 HP
Espesor/pared max. 10 mm 0,39" Presion de aire 6 bar 87 psi
Avance 15 mm 0,59 Consumo de aire 0,96 m*min 33,9 ¢fm
Peso con motor neumatico 5,9 kg 13,0 b Conexién de aire 1/4*
Peso con motor eléctrico 7,0kg 154 1b Caracteristicas Control de velocidad

Preparacion de la
soldadura

Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforacion

Motor eléctrico

Materiale acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado

Potencia consumption 1.200W (110V/230V) 1,6 HP

Herramientas Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,herra-
mientas de corte especiales

carcasa ligera

Cuerpo de la maquina

MF2-25

Rango de sujecion OD-OD: 20 - 38

La versatilidad especial de la biseladora
de tubos MF2-25 se caracteriza por el me-
canizado de la pared del panel con fresas
de corona de insercion indexables hasta
un @ de 38,0 mm. La anchura minima de
la pared del panel es de solo 40,0 mm.

Accesorios opcionales

Caracteristicas Gatillo de velocidad variable

A
£ 2
Herramientas Indexable insert 2 1 Ancho
. e N N
(q partir de la crown milling v 40 mm (1)
pag. 32) cutter 55 mm (2)
Datos técnicos Unidades disponibles
Rango de trabajo ID-OD 10 - 38 mm 0,39 - 1,496 Motor neumatico
Rango de sujecion OD-OD 20 - 38 mm 0,787 - 1,496" Potencia 850 W 1,2 HP
Espesor/pared max. 15 mm 0,59 Presion de aire 6 bar 87 psi
Avance 25 mm 0,98* Consumo de aire 0,96 m¥min 33,9 cfm
Peso con motor neumatico 6,4 kg 14,1 1b Conexién de aire 1/4
Peso con motor eléctrico 7,6 kg 16,7 Ib Caracteristicas Control de velocidad

Preparacion de la soldadura
Materiale

Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforacion
acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado

Motor eléctrico

Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,herra-
mientas de corte especiales
carcasa ligera

Herramientas

Cuerpo de la maquina

1.500 W (110V/230V) 2,0HP
Proteccién contra rearranque y
sobrecarga, Gatillo de velocidad variable, Control de par

Potencia consumption
Caracteristicas

17
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LADORAS DE TUBOS :ﬂ’i;"

TAJE EN EL EXTERIOR

MF3-25 XL

Rango de sujecion OD-OD:
20-76,1 mm

La biseladora de tubos MF3-25 XL tiene un
rango de trabajo que va desde el didme-
tro interior de 10 mm hasta el exterior de
76,1 mm y puede equiparse con un motor
angular si se solicita. Si se utiliza el motor
angular opcional, la maquina puede utili-
zarse en espacios reducidos.

Accesorios opcionales

Herramientas Fresa de corona Solucion facil Motor angular Y

(a partir de la de plaquita de instalar 270 mm Ancho:

péag. 32) indexable < > 55 mm

Datos técnicos Unidades disponibles

Rango de trabajo ID-OD 10-76,1 mm 0,39 - 2,9¢ Motor neumatico

Rango de sujecion OD-OD 20 -76,1 mm 0,78 - 2,9 Potencia 850 W 1,2 HP

Espesor/pared max. 15 mm 0,59 Presion de aire 6 bar 87 psi

Avance 25 mm 0,98* Consumo de aire 0,96 m®min 33,9 cfm

Peso con motor neumatico 8,8 kg 18,51b Conexién de aire 1/4¢

Peso con motor eléctrico 10 kg 21,21b Caracteristicas Control de velocidad

Preparacion de la soldadura  Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforacion

Materiale acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado Motor eléctrico

Herramientas Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,herra- Potencia consumption 1.500 W (110V/230V) 2,0 HP
mientas de corte especiales Caracteristicas Proteccion contra rearranque y

Cuerpo de la maquina carcasa ligera sobrecarga, Gatillo de velocidad variable, Control de par

MF4

Rango de sujecion OD-OD:
38 -133 mm

La mayor méquina de sujecion externa de
tubos MF4 también puede equiparse con
un accionamiento angular si se solicita.
Esto permite utilizar la mdaquina en situa-
ciones especiales que requieren un dise-
Ao compacto ademds de un gran rango
de trabajo y de sujecion.

Accesorios opcionales

Y

€

€

e
Herramientas Fresa de corona Solucién facil Motor angular @ i
(a partir de la de plaquita de instalar Ancho:
pag. 32) indexable Y 79 mm
Datos técnicos Unidades disponibles
Rango de trabajo ID-OD 25-133 mm 0,98 - 5,2“ Motor neumatico
Rango de sujecion OD-OD 38 - 133 mm 1,49 - 52" Potencia 850 W 1,2 HP
Espesor/pared max. 25 mm 0,98° Presion de aire 6 bar 87 psi
Avance 15 mm 0,59 Consumo de aire 0,96 m®min 33,9 cfm
Peso con motor neumatico 13 kg 26,5 Ib Conexién de aire 1/4¢
Peso con motor eléctrico 14,2 kg 31,75 1b Caracteristicas Control de velocidad
Preparacién de la soldadura  Junta de preparacion solo-V, -J y 0°, contraperforacion
Materiale acero, acero inoxidable, duplex, acero aleado Motor eléctrico
Herramientas Herramientas de corte, TiN insertos reversibles,herra- Potencia consumption 1.500 W (110V/230V) 2,0 HP

mientas de corte especiales Caracteristicas Proteccién contra rearranque y

Cuerpo de la maquina carcasa ligera sobrecarga, Gatillo de velocidad variable, Control de par
18
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CODESOL

MAQUINAS DE CORTE
Y BISELADO DE TUBOS




MAQUINAS DLW

MAQUINAS DE CORTE Y
BISELADO DE TUBOS

Hoy en dig, los tubos de acero inoxidable, los
tubos de acero y los tubos de acero de alta
aleacion y paredes gruesas deben cortarse y
biselarse rapidamente y con alta calidad. En
funcion del material, el didmetro y el grosor de
la pared, ofrecemos la maquina perfecta para
ello proposito. Especialmente disefiado para
tubos de pared gruesa, se pueden manipular
didmetros de tubo de hasta 1.410 mm de didme-
tro exterior en espesores de pared

de hasta 80 mm.




MAQUINAS DLW

VENTAJAS / PROPIEDADES o8 feT

«Corte y biselado en frio de tubos
de acero de pared gruesa

«Desarrollado con conocimientos
técnicos in situ ¥

+Sin zona afectada por el calor
(corte en frio)

+Sin chispas y con menos ruido

«Preparacion perfecta del cordon de
soldadura para tubos de acero de pared

gruesa
RES mAm mBm mcm mDm mEm mFm dEes IID: :::2:!6():\:;’* T::i):,OD (m:;;* Peso (ko)
DLW 2-6 319 182 885 68 202 188 80 60 168 23
DLW 4-8 366 232 88,5 68 224 188 80 89 219 27
DLW 5-10 420 286 88,5 68 249 188 80 14 274 30
DLW 6-12 470 340 88,5 68 261 188 80 141 324 ez
DLW 8-14 496 368 88,5 68 262 188 80 194 356 38
DLW 10-16 550 421 88,5 68 317 188 80 244 406 42
DLW 12-18 604 470 88,5 68 341 188 80 298 457 45
DLW 14-20 655 525 88,5 68 369 188 80 330 508 50
DLW 18-24 759 625 88,5 68 420 188 80 432 610 60
DLW 24-30 920 775 88,5 74 496 188 80 585 762 83
DLW 30-36 1068 928 88,56 74 572 188 80 737 914 58
DLW 36-43 1250 1105 88,5 74 661 188 80 889 1092 127
DLW 40-48 1420 1245 95 89 731 194 80 991 1219 170
DLW 48-57 1678 1503 95 89 912 194 80 1210 1410 205

*Dependiendo de la combinacién de maquina y diémetro/material de la tubo. **Con pies de extension podemos aumentar rango de trabajo.




MAQUINAS DLW

.
CODESOL

Accionamientos modulares
y portaherramientas

Los accionamientos y los portaherra-
mientas son un componente bdsico de
las maquinas de corte de tubos. Un adap-
tador permite intercambiar todos los ti-

pos y tamanos de motores (neumaticos,
hidraulicos).

» Diseilo modular
« Fécil intercambio in situ
« Menores costes de inversion

22

Tecnologia e innovacion

La mdquina de corte y biselado de tuberi-
as se utiliza para cortar tuberias de pare-
des gruesas en dreas ex- plosivas como
las plataformas de petréleo y gas y otras
dreas peligrosas.

El corte en frio se realiza a bajas tempera-
turas y tiene muchas ventajas: El material
de la tuberia permanece frio, por lo que
el dafno al material se reduce al minimo.
Ademads, no hay chispas, ni decoloracion,
ni contaminacion ambiental.




Motor neumatico

Motores neumaticos

« Motor extremadamente potente

» Motor duradero

» Modular intercambiable

+ Adecuado para herramientas HSS

« Soluciones de insercion para el biselado

Consumo  Presion Espesor
Potencia Area ; : dela Material
de aire  del aire
pared
1700 W / DLW 2-6 - 1,80 6,0 bar 80 mm acero, acero inoxidable
2,3 HP DLW 5-10  m?*/min
3.000wW/ DLW 6-12 - 3,10 6,0 bar 100 mm acero, acero inoxidable,

41 HP DLW 48 - 57 m?*/min

aceros de alta aleacion
y resistentes al calor

Motor de servoaccionamiento

DLW DRIVES

Servomotores eléctricos

Las maquinas de corte y biselado de tubos DLW pueden
equiparse opcionalmente con servomotores eléctricos,
lo que permite visualizar y medir la velocidad, el par y el
consumo de corriente durante el proceso de corte.

Ventajas:

« Disponible con conexion de 230 V'y 400 V

« Para cortar y biselar tubos de pared gruesa

+ A prueba de golpes y resistente a la corrosion

+ Pantalla grande e interruptor de parada
de emergencia

« La velocidad, el par y el consumo de corriente se
muestran durante el proceso de corte y biselado

Espesor de

Potencia Area Material Herramientas
la pared
230V / 15kw DLW 2-6 - 40 mm qacero, Insertos +
DLW 12-18 acero inoxidable Herramientas HSS
400V [ 35 kW DLW 14-20 - 40 mm acero, Insertos +
DLW 48 - 57 acero inoxidable Herramientas HSS

Motor hidrdulico

Motores de accionamiento hidrdulico
+ Motor extremadamente potente

» Motor duradero

» Modular intercambiable

« Soluciones de insercion para el biselado

Potencia Area Espesor de Material Herramientas
la pared
1.000 W / 15HP DLW 2-6 - 100 mm acero, acero in- Insertos +

DLW 48 - 57

oxidable, aceros
de alta aleacion y

HSS

resistentes al calor

Herramientas

23
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EQUIPO ADICIONAL DLW COULESOL

DLW-Caracteristicas de seguridad

Sistema de proteccion DLW para evitar accidentes

El escudo de seguridad esténdar protege contra el aplas-
tamiento y la intervencion involuntaria cuando se maneja
el DLW. Con los accesorios opcionales, como la unidad de
mantenimiento o el mando a distancia, se puede aumentar
adn mas la seguridad.

- Escudo de seguridad ,Aleta de tiburén” (de serie)
« Mando a distancia para ajustar el avance (opcional)

« Unidad de mantenimiento de seguridad con parada de
emergencia y pedal (opcional)

DLW-IBT

Mecanizado interior de tubos de
acero

La ,Interior-Beveling-Tool” (IBT) consta
de una varilla roscada negativa para el
portaherramientas (2 puntas de herra-
mienta) y un portainsertos especial. Con
esta combinacion, es posible realizar un
biselado de méx. 25 mm en un dngulo de
30° grados.

« Facil instalacion
« Alta repetibilidad

+ Adaptacion de los tubos en la fabrica o
directamente en la obra

DLW-CB I

Mecanizado interior de tubos
de acero

El dispositivo de perforacion interna se
puede utilizar para la preparacion de la
costura del diGmetro interior y el orificio
interior de maéx. 130 mm de profundidad,
después de cortar los tubos. El dngulo se
puede ajustar de 0° a 25°.

Ventajas:
« Alta repetibilidad . A

« Ajuste de los tubos en la fébrica o
directamente en la obra

« Disefio modular, facil instalacion

395 mm

A
@
o1
3
3
Y
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EQUIPO ADICIONAL DLW

DLW-ETM

Volcar en el exterior

El equipo adicional DLW-ETM se utiliza
para el mecanizado exterior de tubos de
gran espesor, el aislamiento exterior y la
eliminacién de costuras de soldadura que
sobresalen.

Avance axial: 188 mm

DLW-SLH (a partir de DLW 12-18)

Mecanizado de tubos ovalados

El soporte de carga por muelle DLW-SLH
se utiliza para el corte de tubos en frio y el
biselado de tubos redondos. El dispositivo
de copiado garantiza un guiado uniforme
de la herramienta de corte al procesar tu-
bos de acero de pared fina.

Ventajas:

« Compensacion de formas de tubos redondos

« Disefio modular, facil instalacion

25




UNIDADES HIDRAULICAS MOVILES

.
CODESOL

Unidades hidraulicos moviles

Disponible con motor eléctrico o diésel

Nuestras centrales hidrdulicas tienen un caudal infini-
tamente variable de 10 a 50 |/min, a una presion de tra-
bajo de 105 bar. El caudal de aceite puede controlarse
mediante el interruptor se- lector o la palanca de ace-
leracion. Por lo tanto, es posible conectar herramientas
manuales con un caudal de hasta 24 I/min, asi como
maquinas de alto rendimiento con 50 I/min.

Propiedades

+«Mando a distancia con cable
«Valvula On-Off
+Disefio compacto y moévil

« Mantenimiento extremmadamente sencillo - Acceso
directo a todas las piezas

«Indicador de nivel de aceite, temperatura y calidad

Los grupos hidraulicos pueden utilizarse con las sigui-
entes herramientas:

del aceite

* Robusta estructura de acero

« Biseladoras de tubos - Sierras de corte

«Bajo volumen de aceite

» Méquinas de corte de tubos  « Maquinas de perforacion
+ Martillos de cincel « Méquinas sacanlcleos

» Bombas de agua * Llaves de tuerca

Datos técnicos

(en vacio)

Tipo DHPISE DHP19D
Accionamiento Motor eléctrico Motor diesel
Potencia 1 kw, 3x 400 V 25,2 HP
Inicio - con arranque eléctrico
Presion 120 bar/ 1.740 psi 160 bar/ 2.465 psi

10 - 46 Itr/min _ .
Caudal 3-12 GPM 20 - 60 Itr/min
Mobil Si Si
Peso 135 kg / 300 Ibs 230 kg / 507 Ibs

(en vacio)

Dimensiones

26

805 x 625 x 704 mm
31.7x24.6 x 27.7 inch

1.040 x 740 x 850 mm
40.9 x29.1x 33.5inch



CODESOL

SERVICIO & DESARROLLO DE
PRODUCTOS



DESARROLLO DE PRODUCTOS

.
CODESOL

SUS VENTAJAS

« Desarrollo individualizado segln sus necesidades

« Solucién especial con una propuesta de venta Unica
« Servicio directamente del fabricante

« Produccioén en Alemania

28

INDIVIDUAL DESARROLLO
DE PRODUCTOS

Desde el desarrollo, pasando por
los prototipos, hasta la produccidn
en serie

Hay una solucién para cada tarea, también para las
herramientas. Si todavia no existe una herramienta de
fabricacién de tubos adecuada para sus necesidades
especificas, podemos desarrollarla junto con usted.
Con la ayuda de nuestro equipo de desarrollo y la mas
moderna tecnologia de impresion metdlica en 3D,
creamos prototipos y pequefias series.

Para cantidades mayores, también podemos fabricar-
las en serie. Pbngase en contacto con nosotros y en-
contraremos juntos una solucion.




SERVICIO Y MANTENIMIENTO

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Todas las maquinas, todos los
modelos, rdpidos y competentes

Nuestros productos son extremadamente robustos
y fiables. Para mantener su rendimiento a largo pla-
zo, debe realizar los intervalos de servicio y mante-
nimiento recomendados con regularidad. Todos los
trabajos de servicio y mantenimiento son realiza-
dos por personal cualificado con gran cuidado.

Ofrecemos un servicio competente a través de filia-
les y de nuestra red mundial de socios autorizados..

SUS VENTAJAS

«Reduccidn del tiempo de inactividad
«Mantener el valor de sus méquinas
«Servicio directamente del fabricante
- Garantizar la disponibilidad operativa

NUESTROS SERVICIOS

»Mantenimiento proactivo

«Estimaciones de costes, reparaciones, sustituciones
*Servicio de recogida de mdaquinas

«Formacidn de servicio para los clientes

« Comprobacion visual y funcional

*Redlizacidn de modificaciones

«Mdaquinas de alquiler para la reparacion de
puentes con condiciones especiales

*Prueba de funcionamiento de los componentes
del sistema

« Determinacion y medicién de los pardmetros
técnicos
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DATOS DE LAS GAFAS COULESOL

APOYO EN TIEMPO REAL CON
GAFAS DE DATOS

Con la Realidad Asistida (RA)
apoyadrte donde lo necesites.

Opcionalmente, las maquinas y herramientas
pueden suministrarse con gafas de datos con un
mini PC. Nuestro equipo de expertos o el fabrican-
te respectivo pueden ser contactados en cualquier
momento escaneando un codigo de barras a
recibir asistencia en directo en la mdaquina. En el
campo de visién del operario pueden implemen-
tarse instrucciones de funcionamiento, bocetos o
fotos para resolver problemas durante el funciona-
miento, la instalacién o el mantenimiento.

Propiedades

« Usted o sus técnicos pueden hablar directa-
mente con nuestros expertos

« Los expertos ven directamente y en tiempo real
lo que ocurre frente a los vasos de datos

« A través de la interfaz visual, nuestro soporte
puede marcar puntos, mostrar textos, instruc-
ciones de funcionamiento, bocetos o fotos en el
campo de vision del trabajador

« Posibilidad de aplicacién en todo el mundo

- Portatil y a pilas

- También disponible con varias opciones de
fijacién (por ejemplo, casco, cinta para la ca-
beza)

SUS VENTAJAS

« Aumente la eficiencia de su personal

*Reduccioén de las largas interrupciones de la
produccién por averias Reduccidn de los cos-
tes de desplazamiento del personal de apoyo,
mantenimiento o formacion

«Reduccién/evitacién de costes

» Soluciones flexibles in situ a través de su
propio personal

Cliente con ﬂ
gafas de datos Soporte DWT

30
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HERRAMIENTAS

Para mdaquinas de corte y
biselado de tubos

Herramientas de alta calidad como herramientas de
corte, plaquitas de corte TiN de doble cara, portapla-
quitas y portaherramientas corresponden a todas las
aplicaciones estandar de las formas de los cordones
de soldadura. Nuestras herramientas para las maqui-
nas de biselado de tubos se fabrican en Alemania y
cumplen los elevados requisitos del sector.

Herramientas de corte MF

Nuestras brocas cubren todas las aplicaciones estandar de las formas de los
cordones de soldadura, como la preparacion en J, el mecanizado interior, el
bisel de 0°, 30°, 37,5° y las formas especiales. A peticion del cliente, fabricamos
cuchillas especiales para aplicaciones individuales. Todas las herramientas
estén fabricadas con acero de corte de alta calidad y cumplen los esténdares
de la industria.

Tipo de - o
maquina Funcion Item no. Descripcion Imagen
091502185 10° - dentro Ki
Contgdor
calibre 091502186 8° - dentro &
091502134 DIN 2559-4
ME3i (30°/R6/8°)
MF4i
MEF5i 091502133 DIN 2659-3 S
. (0°/r6/8°) ]
MF6i-50
JuntaenU
091502128 DBS 34-R3 F
(0°/45°/R9/8°)
091502127 DBS 34-R5
(0°/R5/30°)
32
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Tipo de

méquina Funcion [tem no. Descripcion Imagen
091502162 10° - dentro
corto @
091502163 8° - dentro
Counter
bore
091502135 10° - dentro
largo
MF3-25
091502160 DIN 2559-4
MF4 (30°/R6/8°)
MF3iw
MF4-R 091502148 DIN 2559-3
(0°/R8/8°) S
Juntaent o0 s 00164 DBS 34-R3
(0°/45°/rR9/8°) 1}
091502159 DBS 34-R5
(0°/R5/30°)




HERRAMIENTAS

. Tipo de 0° 304375 'gﬁgﬁgrdo Junta en U
Insertos TIN reversibles maquina v
Nuestras plaquitas TiN de doble cara estén MF2iw 091502494 091500592 - -
recubiertas de nitruro de titanio y han sido ‘ c
probadas en la industria durante anos. De- . o) MF3iw 091501106 091501108 - -
bido a la geometria y la superficie de corte Inserto reversible 0° O
de las plaquitas hace que trabajen de forma Sc wrsi 091501106 091501416 091501106 091505362
madas fiable que las plaquitas estdndar con- C 5
vencionales. El fécil cambio y giro de las pla- L Mr4i 091501106 091501416 091501106 091505362
quitas directamente in situ, los bajos costes E=
debidos a la longevidad, el menor desarrollo L X
de calor durante el proceso de trabajo y la S MF5i 091501106 091501416 091501106 091505362

alta velocidad de corte aumentan su produc- Inserto revezsmle
tividad. Nuestras plaquitas de TiN son ade- 30/375 MF6i-50 091501106 091501416 091501106 091505362

cuadas para varios tipos de méquinas y, por

tanto, reducen sus costes de mano de obra. E MF3-R 091501106 091501108 - -
Ventajas: ()
O MF4-R 091501106 091501108 - -

+ Recubrimiento TiN o dlplex Inserto reversible 9 C

especial o _ - -
- Facil de cambiar y girar P gg MF2-25 091501106 091501108
« Costes reducidos gracias a su durabilidad uE_ ® MF3-25 XL 091501106 091501108 - -
» Menos desarrollo de calor = MF4 091501106 091501108 N N

Juntaen U
Inserto reversible

Porta insertos

Todas las porta insertos estan fabricadas en acero. Su
disefio ,probado, le asegura un proceso de trabajo per- @
fecto. Los soporte rigidos y la resistencia a la corrosion

aseguran que no hayan interferencias ni vibraciones
durante el biselado. En combinacion con nuestras pla-
quitas su proceso de trabajo se perfecciona y también
los costes de trabajo y el tiempo operativo se reducirdn.

it it Porta herramientas
& & ]
Interior avellena-
do 10° 091500665
Porta herramientas  Porta herramientas Porta herramientas
0°, 34 mm corto 0°, 40 mm largo 37,5°
091501413 091502125 091502464

g < 0
& 9,
Porta herramientas  Porta herramientas  Porta herramientas 45°
37,5°/10° Junta en U 0°/ Junta en U 30°/ 091503133
091505358 R6/8° 091505366  R6/8° 091505365
TIpO de o o o o o o o o o Interior
maquina 0 30 875 0°+30 875°/10 0°/375 avellanado Juntaen U U-Naht
MF2iw Insertos reversibles 0° / 30° se fija mediante porta herramientas (pagina siguiente)
091505840 (i10°)
MF3iw 091502138 091502136 091502268 - - - - 091504415 (i30°) -
g 091504066 (i60°)
Do ’ 091502125 091500665 (10°) 091505365
g g MF3i 091501413 091501414 091502464 091505360 091505358 091505361 091503133 091504885 (i15°) 091505366
O +=
c . 091502125 ; 091505365
E.— MF4i 091501413 091501414 091502464 091505360 091505358 091505361 091503133 091500665 (i10°) 091505366
= . 091502125 091500665 (10°) 091505365
MF5i 091501413 091501414 091502464 091505360 091505358 091505361 091503133 001504885 (il5°) 091505366
. 091502125 091500665 (i10°) 091505365
MF6Bi-50 091501413 091501414 091502464 091505360 091505358 091505361 091503133 091504885 (15°) 091505366
| MF3-R Insertos reversibles se fija mediante porta herramientas (pagina siguiente)
>
g MF4-R 091502138 091502136 091502268 - - - - - -
%8 MF2-25 Insertos reversibles se fija mediante porta herramientas (pagina siguiente)
O =
i o
8 \Fa-25xL 001502138 09502136 001502268 - - - - S (('%%0)) -
E 091504415 (i30°)
> MF4 091502138 091502138 091502138 - - - - 091504066 (i60°) -
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HERRAMIENTAS COULESOL

Porta herramientas

MF3-R

Todas los Porta herramientas se fabrican en acero para herramientas de alta
calidad. Su calidad probada le asegura un proceso de trabajo perfecto. Nu-
estras porta herramientas estén disponibles fijas o desplazables. Las distintas
cuchillas pueden realizar varios biseles durante un paso de trabajo. A peticion
del cliente realizamos porta herramientas especiales.

MF2-25

30°
@ ID5 - OD 45 mm ID12 - OD 45 mm
Item 091502825 Item 091502824

Porta herramienta 0°
ID10 - ED 38 mm

@ Item 091504432
(=— -
_ _ / o
Porta herramienta 30°
ID12 - ED 38 mm 45° Porta herramienta especial
ID8-0D32mm
Iltem 091503868 ltem 091502999 Item 091502870

MF4-R

ID 30 - OD 88,9 mm
Item 091502118

ID30 - OD 133 mm
Item 091502111

ID 30 - OD 88,9 mm
Iltem 091502118

34




HERRAMIENTAS

1

Porta herramientas Porta herramienta 0° Porta herramienta 30°
especial ID11- OD 22 mm ID11-0OD 22 mm ID11- 0D 22 mm
Item 091505328 Item 091505347 Item 091505348

MF3i

Porta herramienta Porta herramienta

para pinola 2 para pinola 1
ID 40 - OD 168 mm ID 25 - OD 84 mm
Item 09152139 Item 091502144

MF3iw

Porta herramienta Porta herramienta Porta herramienta 45° Porta herramienta 45° Porta herramienta 45° Porta herramienta 0°
ID 16 - OD 62 mm ID 25 - OD 114,3 mm ID16 - OD 56 mm ID 25 - OD 66 mm ID 40 - OD 82 mm ID16 - OD 56 mm
Item 091502166 ltem 091503447 Item 010007080 Item 010007079 Item 091501107 Item 091501113

@l

7

Porta herramientas 0° Porta herramientas 30° Porta herramienta 0° Porta herramienta 30° Porta herramienta 30° Porta herramienta 30°
ID 25 - OD 64 mm ID 25 - OD 58 mm ID 40 - OD 104 mm ID 40 - OD 78 mm ID16 - OD 50 mm ID 70 - OD 103 mm
Item 091501114 Item 091501102 Iltem 091501104 Item 091501103 Item 091501101 Item 091501112

Porta herramienta Porta herramienta
ID 58 - OD 219, mm ID 280 - OD 711 mm
Iltem 091505605 Item 091503168

Porta herramienta tamano 1 Porta herramienta tamario 2
ID100 - OD 330 mm ID176 - OD 460 mm
Iltem 091506031 Item 091506032
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NA PORTA-INSERTOS COULSOL

Corona Porta-insertos Estructura

Todos los componentes necesarios de un vistazo

Las herramientas de extraccion de aletas se utilizan para la preparacion de
la soldadura de los paneles de tubos de caldera. En el portaherramientas se

combinan diferentes herramientas para lograr el resultado perfecto en la pre- 1 Corona porta-insertos
paracion de la soldadura del panel de tubos de caldera. En una sola operacion reversibles
se puede eliminar la aleta alo largo del tubo y biselar el tubo de la caldera. Esto incl.. con tornillos Knox
ahorra tiempo en la produccion y proporciona una base perfecta para una M4y 4 tornillos
soldadura de alta calidad. Mb5x25
Para el modelo MF2—25 2 Inserto reversible 0°
Iltem 91502494
1 2 3 4 5 .

Tubo- @ Coronapor- Unid.PIR0°  Soporte  PIR30°  PIR 30° 3 Soporte bdsico

(mm)  ta-insertos 91502494 béasico incl. con

reversibles tornillos sin
cabeza

20,0 091503973 4 M8 x 10
213 091503972 4 4 Porta-insertos
25,0 091503971 6 reversible 30°
26,9 091503969 6 incl.con 1
28,6 091504440 6 :?g?::liﬁoKa%);%4 Y
30,0 091502588 5 091503974 091502483 091502495 item 091502483
38 091502484 5 (2 unid. por corona)
337 091502467 6 5 Inserto reversible 30°

- (1 pc. per TT holder)
35,0 091502485 6 Item 091502495
38,0 091502457 6

Para el modelo MF3-25 XL

1 2 3 4 5
Tubo-@ Coronapor- Unid.PIR0°  Soporte PIR 30° PIR 30°
(mm)  ta-insertos 91502494 basico

reversibles

30,0 091502588 6
318 091502484 6
33,7 091502467 6

091502458
35,0 091502485 6 (tamano 1)

or

38,0 091502457 6 091502460

(tamario 2)
42,4 091502486 6

091502483 091502495

44,5 091502487 6
483 091502488 8
51,0 091502489 8
57,0 091502459 8 091502460
60,3 091502490 8 tamano 2
635 091502491 10

Para el modelo MF4
1 2 3 4 5
Tubo - @ Corona por-  Unid. PIR 0° Soporte PIR 30° PIR 30°
(mm)  ta-insertos 91502494 bdsico

reversibles
44,5 091502487 6
48,3 091502488 8
51,0 091502489 8
57,0 091502459 8
603 091502490 s 091502479 091502483 091502495
635 091502491 10
70,0 091502492 10
76,1 091502493 10
Piezas de recambio
Item Descripcion
091502468 Tornillo Knox M4 (1 ud. por cada inserto reversible)
000488737 Tornillos M5 x 20 4 ud.
000983010 Tornillo M5 x 20 (1 ud. cada portainsertos reversible)
091500642 Pasador de rosca M8 x 10 (1 ud. por soporte bdasico)
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EASY-TO-FIT

EASY-TO-FIT

El futuro de la preparacion del
cordon de soldadura de los tubos

Easy-to-Fit es una pequena inversion en un sistema inteligente de pre-
paracion de tubos que garantiza una mayor eficacia, una mayor rent-
abilidad y una mayor estabilidad del proceso. Especialmente en la sol-
dadura orbital automatica, la preparacion de la soldadura de los tubos
es muy compleja. Los cordones de soldadura entre si requieren una
separacion de soldadura que sélo permite desviaciones muy peque-
Aas. Las grandes desviaciones en la superficie de la raiz deben reducir-
se al minimo. Esto requiere un gran esfuerzo para alinear y posicionar
los tubos entre si. Por ello, las desviaciones permitidas en el proceso
estandar suelen provocar una desalineacion de los tubos. Pero este
sistema también ofrece grandes ventajas para la soldadura manual.

+ Reduccidn de los costes de produccion de un cordén de soldadura
+ Se acabd la alineacion, los tubos estén listos para soldar”.

+ Puede repetirse de forma fiable - Estabilidad del proceso

» Se puede ahorrar material de soldadura

+ Un trabajo de soldadura perfecto independientemente de la
cualificacion del trabajador

Andlisis cientifico
El IFS y la Universidad Técnica de
Chemnitz han demostrado las mejo- "
ras que se consiguen con los procesos Ww

automdticos de soldadura.

Andlisis de la dureza

Mayor resistencia a la rotura
de la soldadura

Easy-to-fit corona de facil colocacion

« La solucién de herramienta patentada para la preparacion
de soldaduras de facil ajuste

» Compuesto por el porta-insertos y los insertos

» Adecuado para las biseladoras de tubos MF3-25, MF3-25 XL, MF4

Los rangos de trabajo actuales van desde un didmetro de tubo minimo de
235 mm hasta un méximo de 156 mm, dependiendo de la maquina.

— 2
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DLW-HERRAMIENTAS COULESOL

Herramientas de corte

Desarrolladas en colaboracién con universi- .
dades alemanas, nuestras herramientas de
corte ofrecen resultados extraordinarios para
el corte y el mecanizado de tubos:
» Recubrimiento TiN o dUplex
« Alto rendimiento de corte .
Porta inserto
» Robustos soportes de TT 60 & 80 mm cortar
« Reduccién de los costes de las herramien-
tas de corte mediante el uso de plaquitas
Item Descripcion

Porta inserto 30° RH
091505182 (2x insertos reversible 091501416 necesario)

Porta inserto 37,5° RH
091505183 (2x insertos reversible 091501416 necesario)

Porta inserto 37,5°/10° RH

091505184 (4x insertos reversible 091501416 necesario)
091505185 Porta inserto 80 mm cutting cortar
091505187 Porta inserto 60 mm cutting cortar

o o
091505186 Inserto reversibles 60 & 80 mm cutting cortar sz
091501416 Inserto reversibles holder 30° and 37,5° RH

37,5°RH

30° RH

Herramientas de corte HSS

Item Descripcion
091503978 Herramienta de biselado30° RH
091503980 Herramienta de biselado37,5° RH
091504587 Herramienta de biselado 37°/10° RH
g e e oot oo core
g e et e core
091503977 Juego de herramientas de corte

80 mm cutting cortar
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MAQUINAS ESPECIALES
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CODESOL

CPC

La md&quina de corte y biselado de tubos con guia de cadena
para tubos de hasta 3.000 mm de diémetro exterior (276 pul-
gadas).

Perfectamente adecuado para su uso en condiciones extre-

mas gracias a la sélida construccion de la maquina, motores
potentes y materiales de alta calidad. Disponible con accio-
namientos neumaticos y eléctricos.

El uso de las maquinas eléctricas de corte de tubos también
es posible en temperaturas muy bajas.

Uso flexible adecuado para tubos de 250 mm a 3.000 mm.

Guia precisa y corte exacto mediante sistema de doble ca-
dena, ajuste de riel ajustable y tension de cadena doble.

Montaje sencillo gracias al disefio optimizado.

Disponible en dos variantes de transmision:

Diferentes niveles de avance y velocidad de rotacion ga-
rantizan una velocidad de corte adecuada para diferentes
materiales.

Mdaquinas eléctricas de corte de tubos CPC (EL)
Clase de proteccion I. Grado de proteccion IP X4.
En combinacion con la combinacion de engranajes:

+ Seguridad mediante bloqueo de arranque automatico.
« Proteccion contra sobrecargas para el motor trifésico.
+ Fabricado y probado segln la norma EN 62841.

« Particularmente adecuado para cortes en tuberias de
petréleo y gas sin material de transporte.

Méaquinas de corte de tubos CPC de aire comprimido (PN)

« Proteccion para trabajos en tuberias de agua, petréleo y gas sin trans-
porte de material mediante accionamiento de aire comprimido.

« Adecuado para su uso en aplicaciones de agua potable.
« Componentes del motor de accionamiento en acero inoxidable.
« Las aletas del motor de aire comprimido son resistentes a la hinchazon.

« También es posible un funcionamiento en seco de corta duracion.
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BWC

Sistema de corte de paneles de
caldera tipo BWC

La zona afectada por el calor, asi como el retrabajo, en contraste con
el corte por llama, se reduce significativamente. Para el mantenimien-
to y la inspeccion, los fabricantes de calderas utilizan un sistema de
corte de pared de membrana en la técnica de calderas. Para el man-
tenimiento y la inspeccion, los fabricantes de calderas utilizan alli un
sistema de separacion de la pared de la membrana. Esto hace que la
preparacion del extremo del tubo en los tubos de aleta sea mds répida
y eficaz. Se evita una zona afectada por el calor, con lo que se reducen
los costosos repasos. El sistema aumenta la seguridad en el puesto de
trabajo gracias al guiado estable de la herramienta de corte y reduce
el desgaste de los discos de corte gracias al guiado preciso.

Todo el sistema estd guiado por un carro de herramientas de marcha
suave. Las ventajas de la seccionadora de paneles son una mayor se-
guridad en el trabajo, un menor trabajo de repaso, un menor desgaste
del disco de corte y una mayor productividad gracias a un corte mas
répido.

+ Equipado con motor neumatico o eléctrico

« Cortar paredes de membrana de forma répida y eficaz

+ Alta productividad y calidad de corte

* Menos reajustes

» No hay zona afectada por el calor

» Mayor seguridad del operador

=

Especificaciones BWC Electric Neumatica BWC
Didmetro maximo de la tuberia OD [mm)] 76,1 63,5
Profundidad de corte con hoja de 87 85
corte nueva [mm]

Longitud total del carril guia[m] 45 45
Longitud carril guia[m] 15 15
Peso carril guia [kg] 13 13
Entrada nominal [W] 2500 -
Potencia [W] 1.700 4.400
Velocidad de ralenti [rpm] 6.600 5.900
Didmetro de la hoja de corte [mm] 230 355
Conexion de la manguera de aire - 3/4"

Consumo de aire [m3/min] - 36




EXACT INFINITY

.
CODESOL

Caja de engrangjegs,opcional
para atornilladores a bateria

Peso

20 kg

Area de uso

360 - co mm

Espesor méximo de
la pared

20 mm acero
43 mm pldastico

Apto para

Datos Técnicos
Tension / Potencia

Todos los materiales

220-240V | 2.500W | 12A

Régimen de ralenti

1=1.900, 11=2.885 rpm

@ Max. disco de corte 190 mm

Agujero de montaje 62 mm

Contenido del paquete

+ Maquina PipeCut Infinity

+ 2 bolsas de transporte

» Disco de corte ,Cermet 165"

» Manual de instrucciones =3
T 7

+ Segmentos de cadena de hasta 1.850 . - .f"_’.r
e -
T

MMDE (2Xx2M,1x1M,1x0,5M,2x0,2 M,
1X0,1M)

+ Dispositivo de sujeciéon con manivela

+ Llave Allende 5 mmy 2 mm
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PipeCut Infinity

La PipeCut Infinity rompe los limites
del corte de tubos

Corta EXACTo radpidamente, con seguridad y cualquier
material tubular a partir de 360 mm de diédmetro. Con la
manivela o el atornillador a bateria, el manejo es muy fa-
cil. Gracias a su potente motor, las maquinas Exact Pipe-
Cuts permiten realizar trabajos profesionales, jincluso con
paredes gruesas!

+ I[deal para cortar todo tipo de tubos

« El equipamiento estdndar incluye cadenas para tubos
con didmetros de 360 mm a 1.850 mm (14“ - 72,83")

» Hay disponibles eslabones de cadena opcionales para
dimensiones mayores

« Ajuste integrado de la profundidad de corte

- Caja de engranajes opcional con conexion
para atornillador a bateria

Iltem: 1351021

Conexién para taladro (opcional)

opcionalmente con un engranaje con
conexion para taladro. Esto garantiza un
avance constante de la sierra.

El modelo Infinity puede equiparse
- /
@ &‘ /

El kit incluye:
« Conexion para taladro
« Eje de prolongacion

Item: 1351088

Kit corte+bisel (opcional)

Actualice su méquina EXACT Pro a la version
corte+bisel. Con el kit de conversion, podra
instalar facilmente la actualizacién en su
maquina Pro.

El kit incluye:

« Disco de diamante corte+bisel

« Cubierta para el disco de corte,
compatible con su modelo EXACT Pro

Item: 1351087




CODESOL

RECOMENDADOS

)
O
s
O
w
LLl
O
O
<




.
ACCESORIOS COULESOL

Monitor de oxigeno Oxy-Pro
Rango de medicién 5 - 999 ppm O

» Adecuado para gases inertes y gases con un contenido de
hidrégeno de max. 10 %

« Sensor de circonio con control de temperatura
« Interfaz USB para almacenar conjuntos de parémetros

» Documentacién del valor residual del oxigeno, fecha, valor
temporal y nombre del proyecto

« Pantalla LED iluminada con navegacion sencilla por el mena

« Introduccién de par@dmetros mediante el teclado

+ Célula de medicion de oxido de circonio sin mantenimiento

- Larga vida Gtil gracias a la gestion inteligente de las células

« Rango de trabajo libremente ajustable

» Recordatorio del proceso de validacion

« Robusta carcasa de pléstico con marco de proteccion de goma

[tem no. Descripcion

1350520 Monitor de oxigeno Oxy-Pro

Set de Estuches para sistemas
de purga de tuberias

Adecuado para internal pipe
diameter 19 mm - 165 mm

« Practico juego completo con discos de
sellado de tuberias y
unidad base (200 mm)

« Discos de sellado reemplazables

+ Incluye 10 m de cable de acero inoxidable,
Manguera de 10 m, acoplamiento y
accesorios

« Funda de alta calidad y duradera
fabricada con un mezcla de materiales

Digmetro interior de la
tuberia

Item no. Descripcion

1350139 Pipe purge system suitcase set 19 - 165 mm
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ACCESORIOS

Centradores para tuberia de acero

Rango de sujecion: 25 - 355 mm (1 - 14*)

« Para centrar y alinear los tubos a soldar
« Facil montaje

Rango OD Rango OD Peso

Iltem no. Descripcion Pulgadas mm kg ek
1350004 Centradores para tuberia 1-3 25-76 15
DWT S13 acero
1350005 Centradores para tuberia 2-5 51-127 3,1
DWT S25 acero
1350006 Centradores para tuberia 4-7 102 -177 33
DWT S47 acero
1350007 Centradores para tuberia 5-9 127 - 228 6,9
DWT S59 acero
1350008 Centradores para tuberia 10-14 254-355 90

DWT S1014 acero

Alineadores de Tubo de Cadena - simple
Rango de sujecions: 203,2 - 1524 mm (8 - 60")

« Espesor max. de pared: 12,7 mm

+ La cadena puede adaptarse a la dimension de la tuberia respectiva
retirando los eslabones de la cadena y las palancas de alineacion

Rango OD Rango OD  NUmero de

Item no.  Descripcion Pulgadas mm barras de gato Peso kg
1350040 8-10 203 - 254 5 83
1350041 8-12 203 - 304 6 95
1350042 8-16  203-406 7 10,6
1350043 8-20  203-508 9 13,0
1350044 ) 8-28 203-71 13 17,7
—— Alineadores
1350045  de Tubode  8-32 203 - 812 14 18,8
1350046 Cadena - 8-36  203-914 16 212
1350047 simple 8-40 203-1016 18 235
1350048 8-48  203-1219 21 27,0
1350049 8-52  203-1320 23 29,4
1350052 8-56  203-1422 25 31,7
1350053 8-60 203-1524 26 32,9

Soporte para tuberia plegable

Plegable, para uso movil

Todos los soportes de tuberias se suministran de serie con una cabeza en
V 'y un anillo de seguridad para evitar que se desplomen de forma inespe-
rada y se produzcan lesiones. La version plegable con asa de transporte
facilita su colocacién y transporte. La capacidad de carga del soporte para
tubos es de 1.500 kg. Ademds, los cabezales son intercambiables y hay dis-
ponibles diferentes juegos de rodillos.

» Arandela de cierre rdpido para una répida colocacion en altura
« Tornillo de ajuste de seguridad
« Tornillo de ajuste para bloquear el cabezal en Vee

« Entrega con cabeza en Vee

S Peso  Altura Altura Capacidad
Item no. Descripcion
kg Pulgadas mm kg
1350300 Soporte para 12 335-492 850-1250 1500

tuberia plegable

— p
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oD Espesor de la pared in pulgadases (mm)
NPS DN  [pulgadas
(mm)] SCH 5s SCH 10s/20 SCH 30 SCH 40s/40/STD SCH 80s/80/XS  SCH 120 SCH 160 XXS
Vs 6 0.404 (10.26) 0.035 (0.889) 0.049 (1.245) 0.057 (1.448)  0.068 (1.727) 0.095 (2.413) - - -
Va 0.540 (13.72)  0.049 (1.245)  0.065 (1.651) 0.073 (1.854)  0.088 (2.235) 0.119 (3.023) - - -
% 10 0.675 (17.15)  0.049 (1.245)  0.065 (1.651)  0.073 (1.854) 0.091 (2.31) 0.126 (3.200) - - -
v 15  0.840(21.34) 0.065(1.651) 0.083(2108) 0.095(2143)  0.109 (2.769) 0.147 (3.734) - 0.188 (4.775)  0.294 (7.468)
% 20 1050(26.67) 0.065(1.651) 0.083(2108) 0.095(2143)  0.113(3.378) 0154 (3.912) - 0.219 (5.563) 0.308 (7.823)
1 25 1315(33.40) 0065 (1.651) 0109 (2769) 0.114(2.896)  0.33(3.378) 0179 (4.547) - 0.250 (6.350) 0.358 (9.093)
1% 32 1660 (4216) 0.065 (1.651) 0109 (2.769) 0.117 (2.972) 0.140 (3.556) 0.191 (4.851) - 0.250 (6.350) 0.382 (9.703)
1% 40 1900(48.26) 0.065(1.651) 0109 (2.769) 0.25 (3.175) 0.145 (3.683) 0.200 (5.080) - 0.281(7137)  0.400 (10.160)
2 50 2.375(60.33) 0.065(1.651) 0109 (2.769) 0.25 (3.175) 0.154 (3.912) 0.218 (5.537)  0.250 (6.350) 0.344 (8.738) 0.436 (11.074)
2% 65 2875(73.03) 0.083(2108) 0.120(3.048) 0.88(4.775)  0.203 (5.156) 0.276 (7.010)  0.300 (7.620) 0.375 (9.525) 0.552 (14.021)
3 80 3.500(88.90) 0.083(2108) 0.120 (3.048) 0.188(4.775)  0.216 (5.486) 0.300 (7.620) 0.350 (8.890) 0.438 (11.125) 0.600 (15.240)
3% 90 4.000(101.60) 0.083(2108) 0120 (3.048) 0188 (4.775)  0.226 (5.740) 0.318 (8.077) - - 0.636 (16.154)
oD Espesor de la pared in pulgadases (mm)
NPS DN  [pulgadas SCH SCH 40s/ SCH
(mm)] SCH5 j0sjio SCH 20 SCH30 ~, 0'<c5’ SCH60 80s/80/xs SCH 100 SCHI20 SCH140 SCH160 XXS
4 100 4.500 0.083 0.120 ~ 0.188 0.237 0.337 0.437 0.531 0.674
(n4.30) (2108)  (3.048) (4.775)  (8.020) (8.560) (1.100) (13.487)  (17.120)
an s 5.000 ~ ~ ~ _ 0.247 ~ 0.355 _ ~ _ ~ 0.710
: (127.00) (6.274) (9.017) (18.034)
5 125 5.563 0.109 0.134 - 0.258 ~ 0.375 ~ 0.562 0.625 0.750
(141.30) (2769)  (3.404) (6.553) (9.525) (14.275) (15.875)  (19.050)
6 150 6.625 0.109 0134 ~ ~ 0.280 ~ 0.432 ~ 0.500 0.719 0.864
(168.28) (2769)  (3.404) (7.12) (10.973) (12.700) (18.263)  (21.946)
2 ~ 7.625 ~ ~ ~ ~ 0.301 ~ 0.500 ~ ~ _ ~ 0.875
(193.68) (7.645) (12.700) (22.225)
8 200 8.625 0.109 0.148 0.250 0.277 0.322 0.406 0.500 0.593 0.719 0.812 0.875 ~
(219.08) (2769) (3759) (8.350) (7.036) (8179) (10.312) (12700) (15.062) (18.263) (20.625) (22.225)
9 ~ 9.625 ~ ~ 0.342 ~ 0.500 ~ ~ ~ ~ ~
(244.48) (8.687) (12.700)
oD Espesor de la pared in pulgadases (mm)
NPS DN  [pulgadas
(mm)] SCH 5s SCH5 SCH 10s SCH 10 SCH 20 SCH 30 SCH STD/40s
10 250 10.75(273.05)  0.134 (3.404) 0.134 (3.404) 0.165 (4.191) 0.165 (4.191) 0.250 (6.350) 0.307 (7.798) 0.365 (9.271)
12 300 1275(323.85) 0.156 (3.962) 0.156 (3.962) 0.180 (4.572) 0.180 (4.572) 0.250 (6.350) 0.330 (8.382) 0.375 (9.525)
14 350 14.00(355.60) 0.156 (3.962) 0.156 (3.962) 0.188 (4.775) 0.188 (4.775) 0.312 (7.925) 0.375 (9.525) 0.375 (9.525)
16 400 16.00 (406.40)  0.65 (4.191) 0.165 (4.191) 0.188 (4.775) 0.188 (4.775) 0.312 (7.925) 0.375 (9.525) 0.375 (9.525)
18 450 18.00 (457.20) 0.165 (4.191) 0.165 (4.191) 0.188 (4.775) 0.188 (4.775) 0.312 (7.925) 0.437 (11100) 0.375 (9.525)
20 500 20.00(508.00) 0.188 (4.475) 0.188 (4.475) 0.218 (5.537) 0.218 (5.537) 0.375 (9.525) 0.500 (12.700) 0.375 (9.525)
22 550 2200 (558.80) 0.188 (4.475) 0.188 (4.475) 0.218 (5.537) 0.218 (5.537) 0.375 (9.525) 0.500 (12.700) 0.375 (9.525)
24 600 24.00(609.60) 0.218 (5.537) 0.218 (5.537) 0.250 (6.350) 0.250 (6.350) 0.375 (9.525) 0.562 (14.275) 0.375 (9.525)
Espesor de la pared in pulgadases (mm)
NPS DN
SCH 40 SCH 60 SCH 80s/XS SCH 80 SCH 100 SCH 120 SCH 140 SCH 160
10 250 0.365(9.271)  0.500 (12.700) 0.500 (12.700) 0.593 (15.062) 0.718 (18.237) 0.843 (21.412) 1.000 (25.400) 1125 (28.575)
12 300 0.406(10.312) 0562 (14.275) 0.500 (12.700) 0.687 (17.450) 0.843 (21.412) 1.000 (25.400) 1125 (28.575) 1.312 (33.325)
14 350 0.437(11100) 0593 (15.062) 0.500 (12.700) 0.750 (19.050) 0.937 (23.800) 1.093 (27.762) 1.250 (31.750) 1.406 (35.712)
16 400 0500 (12700) 0.656 (16.662)  0.500 (12.700) 0.843 (21.412) 1.031(26.187) 1.218 (30.937) 1437 (36.500) 1593 (40.462)
18 450 0.562(14275) 0.750 (19.050) 0.500 (12.700) 0.937 (23.800) 1156 (29.362) 1.375 (34.925) 1.562 (39.675) 1.781 (45.237)
20 500 0593(15.062) 0.812(20.625) 0.500 (12.700) 1.031(26.187) 1.280 (32.512) 1.500 (38.100) 1.750 (44.450)  1.968 (49.987)
22 550 - 0.875 (22.225)  0.500 (12.700) 1125 (28.575) 1.375 (34.925) 1.625 (41.275) 1.875 (47.625) 2125 (53.975)
24 600 0687 (17.450) 0.968 (24.587)  0.500 (12.700) 1.218 (30.937) 1531 (38.887) 1.812 (46.025)  2.062(52.375)  2.343 (59.512)
oD Espesor de la pared in pulgadases (mm)
NPS DN [p(”rfg?f’s SCH 5s SCH 10s SCH 10 SCH 20 SCH 30 SCH 40s/STD SCH40
26 650 26.000 (660.400) - - 0.312 (7.925) 0.500 (12.700) - 0.375 (9.525) -
28 700  28.000 (711.200) - - 0.312(7.925) 0500 (12.700)  0.625 (15.875)  0.375 (9.525) -
30 750 30.000 (762.000) 0.250 (6.350) 0.312 (7.925) 0.312(7.925) 0500 (12700)  0.625 (15.875)  0.375 (9.525) -
32 800 32.000 (812.800) - - 0.312 (7.925) 0.500 (12.700)  0.625 (15.875) 0.375(9.525)  0.688 (17.475)
34 850 34.000 (863.600) - - 0.312 (7.925) 0.500 (12.700)  0.625 (15.875) 0.375 (9.525) 0.688 (17.475)
36 900 36.000 (914.400) - - 0.312 (7.925) 0.500 (12.700) - 0.375 (9.525) -
46
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CODESOL

¢YA LO SABES?

ofrece demostraciones en vivo,
presentaciones en linea y
Experiencia VR

DEMO EN VIVO

Tanto si se trata de una demostraciéon
individual de productos como de un curso
de formaciéon, estaremos encantados de
ofrecer nuestro servicio in situ o en linea.
Gracias a nuestro servicio de campo, te-
nemos especialistas cerca de usted.

CANAL DE YOUTUBE

En el canal de YouTube de ,DWT-GMBH" se
pueden encontrar peliculas de aplicaci-
on y videos explicativos sobre una amplia
gama de productos, asi como peliculas
de imdgenes.

EXPERIENCIA DE VR

Experimente nuestros productos virtual-
mente en 3D. Nuestra sala de exposicion
de RV permite realizar demostraciones de
productos o incluso cursos de formacion,
de una variedad de méquinas DWT.

DWT, DWT PIPETOOLS, DWT ECOINERT y los respectivos logotipos son marcas registradas de DWT GmbH, sus subsidiarias y/o empresas dfiliadas. Todos los demés logotipos y marcas
comerciales son propiedad de sus respectivos propietarios.

En las relaciones comerciales, la informacion contenida en este folleto no constituye la base de las reclamaciones de garantia ni de los acuerdos contractuales relativos a los pro-
ductos descritos, a menos que se haga referencia expresa a las descripciones aqui expuestas. Para todas las condiciones de garantia, entrega y demds condiciones contractuales
se aplicardn siempre las condiciones comerciales de DWT, disponibles a peticion. DWT se esfuerza constantemente por mejorar sus productos. El disefio y las especificaciones estan
sujetos a cambios sin previo aviso. Las ilustraciones de los productos pueden diferir del producto final en casos individuales.
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Distribucién por:

Comercial de Soldadura S.A

Poligon Can Tapiolas Nave 6

08110 Montcada i Reixac, -Barcelona-
Tel: +34 935 64 08 04
codesol@codesol.com
www.codesol.com

DESCARGAR AHORA

NUESTRA NUEVA APLICACION MOVIL

Version
Inglesq

v Mdaquinas para v/ Convertidor V' Filtro de productos

cortar y biselar de didmetro y visualizacion por
tubos de tuberia categoria

v Accesorios para V' Conversion v Optimizado para
la soldadura de unidades moviles y tablets
de tubos

2 Disponible en el

@& AppStore

DWT GmbH r@w

Wilhelm-Tenhagen-Str. 5 T
46240 Bottrop - Alemania -l |-

T +49 (0) 2041-77144-0
F +49 (0) 2041-77144-99

info@dwt-gmbh.de

www.dwt-pipetools.com





